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Zakres wymiaréw:
DN40 X DN32 do DN200 X DN15 Materiat:

(48.3 mm x 42.4 mm do 219.1 mm x 168,3 mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
28 bar (400 psi) do 52 bar (750 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Numery katalogowe i wymiary

»  Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne
(ASTM A536 Grade 65-45-12)

e Uszczelka: EPDM

«  Sruby i nakretki: stal hartowana

Zastosowanie:

Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

- enie ob b ednostkowa
L2 = elele e obo od e O
o a ed ewne a 0

D P b g alowane O owane
25 33,4 750 1020 243 54 |98 |44 | M10X50 | 0,55 M-1GS-034P | M-1GS-034P
32 42,4 750 1620 2,3 63 | 109 |44 | M10X50 | 0,58 M-1GS-042P | M-1GS-042G
40 48,3 750 2130 2,3 69 | 115 |44 | M10X50 | 0,60 M-1GS-048P | M-1GS-048G
50 60,3 600 2660 2,3 83 | 128 | 45 | M10X50 | 0,71 M-1GS-060P | M-1GS-060G
65 76,1 550 3890 273 100 | 145 | 46 | M10X55 | 0,90 M-1GS-76P M-1GS-076G
80 88,9 550 5290 2,7 13 | 159 | 47 | M10X75 | 1,01 M-1GS-089P | M-1GS-089G
100 114,3 500 7950 2,7 136 | 192 | 49 M12X70 | 1,44 M-1GS-114P M-1GS-114G

125 139,7 500 11880 2,7 169 | 230 | 50 | M12X75 | 2,00 M-1GS-139P | M-1GS-139G
150 168,3 500 17240 2,7 199 | 257 | 51 M12X75 | 2,27 M-1GS-168P | M-1GS-168G
200 219,1 400 23370 4,9 256 | 328 | 58 | M16X85 | 4,00 M-1GS-219P | M-1GS-219G
250 273,0 350 31770 4,9 311 | 397 | 59 | M20X115 | 5,17 M-1GS-273P | M-1GS-273G
300 323,9 350 44690 4,9 365 | 451 | 60 | M20X115 | 6,68 M-1GS-324P | M-1GS-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawartos¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZY £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepodw,
ktore mogtyby uniemozliwié¢
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzng powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

4. Wspotosiowosé

Po ustawieniu koncéw dwodch rur
wspoétosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociagnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i réwno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalna szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i réwnomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



