4 Mercatura

Grooved system






N4 Mercatura

Firma Mercatura — a doktadniej osoby stojgce za jej powstaniem — dziataja
na rynku instalacji przeciwpozarowych od konca lat 90. Swojag dziatalnos¢
rozwijali we wschodniej Europie oraz w Azji. W 2015 roku postanowili
sprobowac¢ swoich sit na Wegrzech, gdzie powstata marka Mercatura,
z gtdwng siedzibg w Budapeszcie

Mercatura to marka, ktéra moze poszczyci¢ sie produktami najwyzszej
jakosci. Wszystkie rozwigzania poddawane sg rygorystycznym testom
wewnetrznym oraz posiadajag certyfikaty miedzynarodowych instytucji,
takich jak EM, UL, CNBOP and PAVUS. Asortyment firmy nieustannie sie
powieksza, a ambitnym celem jest dostarczanie systemdw przeciwpoza-
rowych na terenie catej Europy, Bliskiego Wschodu oraz Afryki.

W 2025 roku, posiadajgc gtownga siedzibe w Budapeszcie, firma zdecydowata
sie uruchomi¢ wtasny magazyn w Polsce. Ma on na celu przyspieszenie
realizacji dostaw oraz poszerzenie oferty o nowe linie produktow, w tym
systemy ztaczek rowkowanych oraz systemy DELUGE.

Produkty Mercatura to nowoczesne, zaawansowane technologicznie
rozwigzania, ktére gwarantuja niezawodng jakosc¢.

Wasze bezpieczenstwo to nasz priorytet.



Katalog Produktéw 4

Zt ACZKA ROWKOWANA
SZTYWNA, TYPIXea2Q
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Zakres wymiarow: Materiat:
1" do 12" DN25 do DN300 *  Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne
(33,4 mm do 323,9 mm) (ASTM A536 Grade 65-45-12)

* Uszczelka: EPDM
Certyfikaty: e Sruby i nakretki: zelazo hartowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
28 bar (400 psi) do 52 bar (750 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu) Montaz:

Patrz ,Instrukcja montazu”
Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F) Konserwacja:

Kontrola wzrokowa
Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Maks. Maks. VEUCH Wymiary Rozmiar | Masa

e T Rzeczywista | ci$nienie obciazenie :)c:jbszaziecie Sruby/ : jednostkowa

nominalna $rednica zewnetrzna robocze robocze kohcévs rur | [ [ nakretki| (ok.)

DN - . PSI . Lbs. . mm . - . - mm . kg . Malowane - Ocynkowane
25 33,4 750 1020 2,2 55 |98 |45 | M10X50 | 0,49 M-1X-033P M-1X-033G
32 42,4 750 1620 2,2 64 10 | 45 M10X50 | 0,58 M-1X-042P M-1X-042G
40 48,3 750 2130 2,2 70 115 | 45 M10X50 | 0,62 M-1X-048P M-1X-048G
50 60,3 600 2660 2,2 85 130 | 47 M10X50 | 0,77 M-1X-060P M-1X-060G
65 76,1 550 3890 2,7 103 | 151 | 49 M10X55 | 1,00 M-1X-076P M-1X-076G
80 88,9 550 5290 2,7 116 | 164 | 49 M10X55 | 1,11 M-1X-089P M-1X-089G
100 14,3 500 7950 &3 144 | 194 | 51 M12X70 | 1,52 M-1X-114P M-1X-114G
125 139,7 500 11880 3,3 172 | 232 | 51 M12X75 | 2,12 M-1X-139P M-1X-139G
150 168,3 500 17240 3,3 201 | 261 | 52 M12X75 | 2,563 M-1X-168P M-1X-168G
200 219,1 400 23370 4,9 260 | 325 | 61 M16X85 | 4,49 M-1X-219P M-1X-219G
250 273,0 350 31770 4,9 314 | 397 | 61 M20X115 | 5,563 M-1X-273P M-1X-273G
300 323,9 350 44690 4,9 368 | 451 | 62 M20X115 | 7,22 M-1X-324P M-1X-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogolne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajgce uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczag — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mieé¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



Katalog Produktéw 6

Zt ACZKA ROWKOWANA
SZTYWNA, TYP1GS © -2 @
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Zakres wymiarow:
DN40 X DN32 do DN200 X DN15 Materiat:
(48.3 mm x 42.4 mm do 219.1 mm x 168,3 mm) *  Korpus ztgczki: zeliwo sferoidalne
(ASTM A536 Grade 65-45-12)
Certyfikaty: e Uszczelka: EPDM
FM, UL, PAVUS, CNBOP «  Sruby i nakretki: stal hartowana
Cisnienie robocze: Zastosowanie:
28 bar (400 psi) do 52 bar (750 psi) Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu)
Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)
Konserwacja:
Wykonczenie: Kontrola wzrokowa

Malowane na czerwono, ocynkowane

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Maks. Maks. Maks. Wymiary Rozmiar | Masa

Srednica T Rzeczywista i ciSnienie obciazenie :)C::szjzziecie Sruby/ : jednostkowa

nominalna $rednica zewnetrzna robocze robocze koﬁcé\s rur| [ [ nakretki| (ok.)

DN - . PSI . Lbs. . - . - . mm - kg - Malowane - Ocynkowane
25 33,4 750 1020 2,3 54 98 | 44 M10X50 | 0,55 M-1GS-034P | M-1GS-034P
32 42,4 750 1620 2,3 63 109 | 44 M10X50 | 0,58 M-1GS-042P | M-1GS-042G
40 48,3 750 2130 2,3 69 | 115 | 44 | M10X50 | 0,60 M-1GS-048P | M-1GS-048G
50 60,3 600 2660 2,3 83 128 | 45 M10X50 | 0,71 M-1GS-060P | M-1GS-060G
65 76,1 550 3890 2,3 100 | 145 | 46 M10X55 | 0,90 M-1GS-76P M-1GS-076G
80 88,9 550 5290 2,7 113 | 159 | 47 M10X75 | 1,01 M-1GS-089P | M-1GS-089G
100 14,3 500 7950 2,7 136 | 192 | 49 M12X70 | 1,44 M-1GS-114P M-1GS-114G
125 139,7 500 11880 2,7 169 | 230 | 50 M12X75 | 2,00 M-1GS-139P M-1GS-139G
150 168,3 500 17240 2,7 199 | 257 | 51 M12X75 | 2,27 M-1GS-168P M-1GS-168G
200 219,1 400 23370 4,9 256 | 328 | 58 | M16X85 | 4,00 M-1GS-219P | M-1GS-219G
250 273,0 350 31770 4,9 31 397 | 59 M20X115 | 5,17 M-1GS-273P | M-1GS-273G
300 323,9 350 44690 4,9 365 | 451 | 60 M20X115 | 6,68 M-1GS-324P | M-1GS-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczag — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zt ACZKA ROWKOWANA
ELASTYCZNA, TYP 1IN < &
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Zakres wymiarow: Sruby i nakretki:
1" to 12" DN25 do DN300 Sruby z szyjka owalng, poddane obrdbce cieplnej,
(33,4 mm do 323,9 mm) ocynkowane galwanicznie, z masywnymi nakretkami
szesciokatnymi; zgodnos¢: ASTM A449 (mechaniczne
Certyfikaty: i chemiczne) oraz ASTM A183 (mechaniczne)

FM, UL, PAVUS, CNBOP
Wykonczenie:

Cisnienie robocze: Malowane na czerwono, ocynkowane
21 bar (300 psi) do 52 bar (750 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu) Zastosowanie:

Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Temperatura otoczenia:
-34 °C do 10 °C (-29.2 °F do 230 °F) Montaz:

Patrz ,Instrukcja montazu”

Materiat:
*  Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne Konserwacja:
(ASTM A536 Grade 65-45-12) Kontrola wzrokowa

e Uszczelka: EPDM

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Maks. Wymiary Rozmiar | Masa

cisnienie sruby/ | jednostkowa

robocze 7 nakretki | (ok.)

KT N o N £ o P P

1 |25 | 334 | 750 |53 |98 |44 | M10x50 | 0,55 | M-IN-033P | M-IN-033G
1% |32 | 424 750 62 | 110 | 44 | M10x50 | 0,58 M-IN-042P | M-IN-042G
1% |40 | 483 | 750 |68 | 115 |44 | M10x50 | 0,6 | M-IN-048P | M-IN-048G
2 50 | 60,3 600 83 130 |45 | M10x50 | 0,71 M-IN-060P | M-IN-060G
21, |65 |76 | 550 | 100 | 147 |46 | M10x55 | 0,9 | M-IN-076P | M-1N-076G
3 80 | 88.9 550 13 | 172 | 47 | M10x55 | 1,1 M-IN-089P | M-IN-089G
4 | 100 | 114,3 | 500 1136 | 196 |51 | M12x70 | 1,66 | M-IN-114P | M-IN-114G
5 125 | 139,7 500 166 | 230 | 51 | M16x85 | 2,42 M-IN-139P | M-IN-139G
6 | 150 | 168,3 | 500 | 199 | 275 | 52 | m16x85 | 2,83 | M-IN-168P | M-IN-168G
8 200 | 219 400 256 | 343 | 61 | M20x100| 5,06 M-IN-219P | M-IN-219G
10 | 250 | 273 | 350 |31 | 397 |61 | M22x135) 5,91 | M-IN-273P | M-IN-273G
12 300 | 323,9 350 365 | 451 | 62 | M22x135| 7,39 M-IN-324P | M-IN-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natoéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczag — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztgczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna byc¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjkga w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zt ACZKA ROWKOWANA
REDUKCYJNA, TYP INR
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Zakres wymiarow:
DN40 X DN32 do DN200 X DN150

(48.3 mm x 42.4 mm do 219.1 mm x 168,3 mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
28 bar (400 psi) do 38 bar (550 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Materiat:

*  Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne
(ASTM A536 Grade 65-45-12)

e Uszczelka: EPDM

Numery katalogowe i wymiary

(

Sruby i nakretki:

Sruby z szyjka owalng, poddane obrébce cieplnej,
ocynkowane galwanicznie, z masywnymi nakretkami
szesciokatnymi. Zgodne z ASTM A449 (wtasciwosci
mechaniczne i chemiczne) oraz ASTM A183 (wtasciwosci

mechaniczne).

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Zastosowanie:
Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Rozmiary Maks. Maks. Maks. Wymiary Rozmiar | Masa
rzewod 1 X | Preewod | ci$nienie | obciazenie L%Z?Jiziecie Sruby/ : jednostkowa
T SR robocze robocze kor’mcévs rar | nakretki | (ok.)

. X . - Lbs. mm . - mm . kg Malowane - Ocynkowane
48,4 x | 42,4 550 1190 2,4 64 | 129 |47 M10X50 | 0,66 M-1NR-048042P | M-1NR-048042G
60,3 X | 42,4 550 1190 2,6 80 145 | 47 M10X50 | 0,86 M-1NR-060042P | M-1INR-060042G
60,3 x | 48,3 550 1559 2,6 80 145 | 47 M10X50 | 0,87 M-1NR-060048P | M-1NR-060048G
76,1 x | 60,3 550 2437 2,9 95 160 | 49 M12X75 1,35 M-1NR-076060P | M-1INR-076060G
88,9 x | 60,3 500 2215 3,1 15 | 178 | 49 M12X75 1,5 M-1NR-089060P | M-TINR-089060G
88,9 X | 76,1 550 3888 3,1 115 | 178 | 49 M12X75 1,48 M-1NR-089076P | M-1NR-089076G
114,3 x | 60,3 500 2215 85 141 | 208 | 51 M16x85 2,72 M-1NR-114060P M-1NR-114060G
14,3 x | 761 500 3534 3,5 141 | 208 | 51 M16x85 2,51 M-1NR-114076P M-1NR-114076G
114,3 x | 88,9 550 5292 85 141 | 208 | 51 M16x85 2,33 M-1NR-114089P M-1NR-114089G
139,7 x | 88,9 400 3848 4,0 168 | 247 | 51 M20X115 | 3,68 M-1NR-139089P M-1NR-139089G
139,7 x | 14,3 450 7157 4,0 168 | 247 | 51 M20X115 | 3,19 M-1NR-139114P M-1NR-139114G
168,3 x | 14,3 400 6362 4,7 199 | 276 | 51 M20X115 | 4,24 M-1NR-168114P M-1NR-168114G
2191 x | 168,3 400 13789 4,9 261 | 356 | 61 M22X135 | 3,38 M-1NR-219168P | M-1NR-219168G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztgczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna byc¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie $rub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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ADAPTER KOtNIERZOWY
DWUDZIELNY 321 @2 @

fel

7 y4
‘T
* T
.
|-
Zakres wymiaréw: Sruby i nakretki:
DN50 do DN200 Sruby z szyjka owalng, poddane obrobce cieplnej,
(60.3 mm do 219.1 mm) ocynkowane galwanicznie, z masywnymi nakretkami
szesciokatnymi; zgodnosé: ASTM A449 (mechaniczne
Certyfikaty: i chemiczne) oraz ASTM A183 (mechaniczne)

FM, UL, PAVUS, CNBOP
Wykonczenie:

Cisnienie robocze: Malowane na czerwono, ocynkowane
28 bar (400 psi) do 34 bar (500 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu) Zastosowanie:

Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F) Montaz:

Patrz ,Instrukcja montazu”

Materiat:
e Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne Konserwacja:
(ASTM A536 Grade 65-45-12) Kontrola wzrokowa

 Uszczelka: EPDM

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary \EUCH Maks. Gniazdo Wymiary Rozmiar | Masa
Sredni T - | cisnienie obciazenie | uszczelki sruby/ | jednostkowa

[ .nlca ll?zecz.ymsta robocze robocze . . . nakretki | (ok.)
nominalna $rednica zewnetrzna
DN PSI Lbs. mm kg Malowane | Ocynkowane
50 60,3 500 2215 64 78 165 | 218 | 20 M10X70 | 1,76 M-321-060P | M-321-060G
65 76,1 500 3534 80 94 185 | 238 | 22 M10X70 | 2,41 M-321-076P M-321-076G
80 88,9 500 4811 93 107 200 | 250 | 22 M10X70 | 2,55 M-321-089P | M-321-089G
100 114,3 500 7952 119 | 133 229 | 280 | 24 M10X70 | 3,24 M-321-114P M-321-114G
125 139,7 500 11879 145 | 159 250 | 313 | 22 M12X70 | 3,49 M-321-139P M-321-139G
150 168,3 500 17236 174 | 188 285 | 345 | 26 M12X70 | 4,73 M-321-168P M-321-168G
200 219,1 400 23371 225 | 242 | 343 | 404 | 30 M12X70 | 6,95 M-321-219P M-321-219G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

Montaz

1. Przygotowanie rury

Sprawdz wymiary rowka na
koncu rury oraz upewnij sie,
ze krawedz rury jest wolna
od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwié¢
szczelne doszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
kompatybilna z planowanym
zastosowaniem. Natoz cienka
warstwe smaru na zewnetrzna
powierzchnie i wargi uszczel-
niajace.

3. Montaz uszczelki

Nasuwaj uszczelke na koniec rury
strong otwarcia w kierunku ,A”
Upewnij sie, ze warga uszczelniajaca
licuje z czotem rury.

4. Montaz korpusow

Wyjmij sruby i nakretki. zatéz
dwa  potéwkowe  korpusy
na uszczelke, dopilnowujac,
aby klucze korpusu weszty
w rowki rury. Wtéz ponownie
$ruby i lekko dociagnij nakretki
»na palec”.

5. Dokrecanie nakretek

Dokrecaj nakretki kluczem
naprzemiennie i rownomiernie
do wymaganego momentu
dokrecania.

6. Potaczenie z kotnierzem
wspotpracujacym

Zorientuj otwory srubowe z kotnierzem
wspotpracujagcym (lub zaworem). Wtoz
standardowa $rube kotnierzows i lekko
dokre¢ nakretke. Wtdz druga sSrube
po stronie przeciwnej i rowniez lekko
dokreé. Kontynuuj az wszystkie otwory
beda obsadzone. Dokrecaj nakretki
rownomiernie do okreslonego momentu,
aby ptaszczyzny kotnierzy pozostaty
rownolegte. Montaz zakonczony.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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ADAPTER KOtNIERZOWY
ROWKOWANY 321G ¢ &2 @

EE

Zakres wymiarow:
DN50 do DN125
(60,3 mm do 139,7 mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Numery katalogowe i wymiary

Materia’c:
Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Zastosowanie:
Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Rozmiar Adapter kotnierzowy

- : T - . . 1 rowkowany 321G

Srednica Rzeczywista srednica )

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN kg Malowane Ocynkowane
50 60,3 70 1,5 M-321G-060P M-321G-060G
65 76,1 70 1,9 M-321G-076P M-321G-076G
80 88,9 70 2,3 M-321G-089P M-321G-089G
100 14,3 80 3,5 M-321G-0114P M-321G-0114G
125 139,7 80 4,0 M-321G-0139P | M-321G-0139G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZ\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztgczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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KOLANO ROWKOWANE 90°,

TYP 90 =& 22

CE

CE

Zakres wymiarow:
DN25 do DN300
(33,4 mm do 323,9mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Numery katalogowe i wymiary

Materiat:
Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Zastosowanie:
Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Rozmiary Kolano rowkowane

Srednica . Rzeczywista srednica ._ 90% typ _90

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN . - . kg Malowane - Ocynkowane
25 33,4 57 0,3 M-90-033P M-90-033G
32 42,4 70 0,5 M-90-042P M-90-042G
40 48,3 70 0,5 M-90-048P M-90-048G
50 60,3 83 0,8 M-90-060P M-90-060G
65 76,1 95 1,7 M-90-076P M-90-076G
80 88,9 108 2,0 M-90-089P M-90-089G
100 14,3 127 3,2 M-90-114P M-90-114G
125 139,7 140 5,3 M-90-139P M-90-139G
150 168,3 165 7,8 M-90-168P M-90-168G
200 2191 197 13,6 M-90-219P M-90-219G
250 273,0 229 28,7 M-90-273P M-90-273G
300 323,9 254 33,6 M-90-324P M-90-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajgce uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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KOLANO ROWKOWANE 90°,
KROTKIE, TYP 90S < & = @

L
o
[ 1
| |
| |
CE
Zakres wymiarow: Materiat:
DN50 do DN200 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(60,3 mm do 219,Imm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)
Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)
Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Kolano rowkowane 90°,

B X T X X | typ 90S

Srednica Rzeczywista srednica :

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN kg Malowane Ocynkowane
50 60,3 70 0,6 M-90S-060P M-90S-060G
65 76,1 76 1,0 M-90S-076P M-90S-076G
80 88,9 86 1,3 M-90S-089P M-90S-089G
100 14,3 102 2,1 M-90S-114P M-90S-114G

125 139,7 124 3,5 M-90S-139P M-90S-139G
150 168,3 140 5,6 M-90S-168P M-90S-168G
200 219,1 173 10,5 M-90S-219P M-90S-219G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZ\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natoéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztgczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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KOLANO ROWKOWANE 45° 120

A
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CE

Zakres wymiarow: Materiat:
DN25 do DN300 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(33,4 mm do 323,9mm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Kolano rowkowane

Srednica - Rzeczywista srednica 457120 _

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN . . . kg . Malowane - Ocynkowane
25 33,4 44 0,3 M-120-033P M-120-033P
32 42,4 44 0,5 M-120-042P M-120-042P
40 48,3 44 0,4 M-120-048P M-120-048P
50 60,3 51 0,5 M-120-060P M-120-060P
65 76,1 51 0,6 M-120-076P M-120-076P
80 88,9 64 1,1 M-120-089P M-120-089P
100 14,3 76 1,7 M-120-114P M-120-114P

125 139,7 83 2,7 M-120-139P M-120-139P

150 168,3 89 4,4 M-120-168P M-120-168P

200 2191 108 8,4 M-120-219P M-120-219P

250 273,0 121 13,0 M-120-273P M-120-273P
300 323,9 133 18,0 M-120-324P M-120-324P

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepodw,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.



Katalog Produktéw 22

KOLANO ROWKOWANE 22.5° 110

A
v—’.\
S £
APPROVED usTED caorrn | PAVUS

Ce

CE

Zakres wymiarow: Materiat:
DN25 do DN300 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(33,4 mm do 323,9mm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Kolano rowkowane

Srednica - Rzeczywista srednica | 225 119

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN . - . kg . Malowane - Ocynkowane
25 33,4 44 0,2 M-110-033P M-110-033G
32 42,4 44 0,3 M-110-042P M-110-042G
40 48,3 44 0,4 M-110-048P M-110-048G
50 60,3 51 0,6 M-110-060P M-110-060G
65 76,1 &l 0,8 M-110-076P M-110-076G
80 88,9 57 1,0 M-110-089P M-110-089G
100 14,3 73 1,8 M-110-114P M-110-114G

125 139,7 73 2,5 M-110-139P M-110-139G

150 168,3 79 4,0 M-110-168P M-110-168G

200 2191 83 6,4 M-110-219P M-110-219G

250 273,0 89 10,4 M-110-273P M-110-273G

300 323,9 102 18,1 M-110-324P M-110-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogolne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZ\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepodw,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztgczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna byc¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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KOLANO ROWKOWANE 11.25°,
TYP105 e &2 @

CE

CE

Zakres wymiarow: Materiat:
DN25 do DN300 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(33,4 mm do 323,9mm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Kolano rowkowane

Srednica . Rzeczywista srednica ._ 11255 10?

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN . - . kg . Malowane - Ocynkowane
25 33,4 35 0,2 M-105-033P M-105-033G
32 42,4 35 0,2 M-105-042P M-105-042G
40 48,3 35 0,2 M-105-048P M-105-048G
50 60,3 35 0,5 M-105-060P M-105-060G
65 76,1 38 0,6 M-105-076P M-105-076G
80 88,9 38 1,0 M-105-089P M-105-089G
100 14,3 44 1,6 M-105-114P M-105-114G

125 139,7 51 21 M-105-139P M-105-139G

150 168,3 Sl 3,2 M-105-168P M-105-168G

200 2191 51 4,6 M-105-219P M-105-219G

250 273,0 54 588 M-105-273P M-105-273G

300 323,9 57 13,5 M-105-324P M-105-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZ\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natoéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajgce uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowosce

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna byc¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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TR(')QNIK ROWKOWANY, TYP 130

Zo=
S X~

APPROVED LsTED CNBOP-PiR EAVLS

CE

CE CE

Zakres wymiarow:
DN25 do DN300
(33,4 mm do 323,9mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Numery katalogowe i wymiary

Materiat:
Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Zastosowanie:
Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Rozmiary Trojnik rowkowany,

Srednica . Rzeczywista srednica I_ typ 130 _

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN . - . kg Malowane - Ocynkowane
25 33,4 57 0,5 M-130-033P M-130-033G
32 42,4 70 0,7 M-130-042P M-130-042G
40 48,3 70 0,9 M-130-048P M-130048G

50 60,3 83 1,4 M-130-060P M-130-060G
65 76,1 95 2,4 M-130-076P M-130-076G
80 88,9 108 3,0 M-130-089P M-130-089G
100 14,3 127 5,4 M-130-114P M-130-114G

125 139,7 140 8,1 M-130-139P M-130-139G

150 168,3 165 10,4 M-130-168P M-130-168G

200 219,1 197 21,6 M-130-219P M-130-219G

250 273,0 229 44,9 M-130-273P M-130-273G
300 323,9 254 60,3 M-130-324P M-130-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna byc¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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TR(',)JNIK ROWKOWANY,
KROTKI, TYP 130S © &-2 @

CE CE
Zakres wymiarow: Materiat:
DN50 do DN200 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(60,3 mm do 219,Imm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)
Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)
Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Trojnik rowkowany,

" % T % % 1 krotki, typ 130S

Srednica Rzeczywista srednica :

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN kg Malowane Ocynkowane

50 60,3 70 0,9 M-130S-060P M-130S-060G
65 76,1 76 1,4 M-130S-076P M-130S-076G
80 88,9 86 1,7 M-130S-089P M-130S-089G
100 14,3 102 2,8 M-130S-114P M-130S-114G

125 139,7 124 4,4 M-130S-139P M-130S-139G
150 168,3 140 7,2 M-130S-168P M-130S-168G
200 219,1 173 14,0 M-130S-219P M-130S-219G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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System ztaczy rowkowanych

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEz\( £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.
PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natoéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami Srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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REDUKCJA KONCENTRYCZNA
ROWKOWANA, TYP 240 ® &2 @

EE

Zakres wymiaréw: Wykonczenie:
DN32 X DN25 do DN300 X DN250 Malowane na czerwono, ocynkowane
(42.4 mm x 33.4 mm do 323,9 mm x 273 mm)

Zastosowanie:
Certyfikaty: Wodne instalacje tryskaczowe
FM, UL, PAVUS, CNBOP (systemy przeciwpozarowe)
Cisnienie robocze: Montaz:
28 bar (400 psi) do 38 bar (550 psi) Patrz ,Instrukcja montazu”
(w zaleznosci od wymiaru i certyfikatu)

Konserwacja:
Temperatura otoczenia: Kontrola wzrokowa

-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Materiat:
Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Numel’y katalOgOWG Rozmiary Redukcja koncentryczna Nr. ref.
i Wymiar’y Pr’zewéd . . Przew()’d rowkov_vana, typ 240
gtowny odgatezny Masa (ok.)
l X . . kg Painted red Galvanised

42,4 x | 33,4 64 0,20 M-240-042033P M-240-042033G
48,3 x | 33,4 64 0,30 M-240-048033P M-240-048033G
48,3 X | 42,4 64 0,30 M-240-048042P M-240-048042G
60,3 x | 33,4 64 0,30 M-240-060033P | M-240-060033G
60,3 x | 42,4 64 0,40 M-240-060042P | M-240-060042G
60,3 x | 48,3 64 0,40 M-240-060048P M-240-060048G
76,1 x | 33,4 64 0,50 M-240-076033P M-240-076033G
76,1 X | 42,4 64 0,50 M-240-076042P M-240-076042G
76,1 X | 48,3 64 0,50 M-240-076048P M-240-076048G
76,1 x | 60,3 64 0,50 M-240-076060P M-240-076060G
88,9 x | 33,4 64 0,60 M-240-089033P M-240-089033G
88,9 X | 42,4 64 0,60 M-240-089042P M-240-089042G
88,9 x | 48,3 64 0,60 M-240-089048P M-240-089048G
88,9 x | 60,3 64 0,70 M-240-089060P M-240-089060G
88,9 x | 76,1 64 0,70 M-240-089076P M-240-089076G
14,3 x | 33,4 76 0,90 M-240-114033P M-240-114033G

14,3 X | 42,4 76 0,90 M-240-114042P M-240-114042G

14,3 x | 48,3 76 1,00 M-240-114048P M-240-114048G
14,3 x | 60,3 76 1,00 M-240-114060P M-240-114060G
14,3 X | 76,1 76 1,10 M-240-114076P M-240-114076G

114,3 x | 88,9 76 1,10 M-240-114089P M-240-114089P

139,7 x | 33,4 89 1,40 M-240-139033P M-240-139033G
139,7 X | 42,4 89 1,40 M-240-139042P M-240-139042G
139,7 x | 48,3 89 1,40 M-240-139048P M-240-139048G
139,7 x | 60,3 89 1,50 M-240-139060P M-240-139060G
139,7 X | 76,1 89 1,50 M-240-139076P M-240-139076G
139,7 x | 88,9 89 1,60 M-240-139089P M-240-139089G
139,7 x | 14,3 89 1,70 M-240-139114P M-240-139114G

168,3 x | 33,4 102 2,10 M-240-168033P M-240-168033G
168,3 X | 42,4 102 2,10 M-240-168042P M-240-168042G
168,3 X | 48,3 102 2,20 M-240-168048P M-240-168048G
168,3 X | 76,1 102 2,30 M-240-168076P M-240-168076G
168,3 x | 88,9 102 2,30 M-240-168089P M-240-168089G
168,3 x | 14,3 102 2,40 M-240-168114P M-240-168114G

168,3 X | 139,7 102 2,40 M-240-168139P M-240-168139G

2191 x | 33,4 127 4,10 M-240-219033P M-240-219033G
2191 X | 42,4 127 4,20 M-240-219042P M-240-219042G
2191 x | 48,3 127 4,20 M-240-219048P M-240-219048G
219, x | 60,3 127 4,30 M-240-219060P M-240-219060G
2191 X | 76,1 127 4,30 M-240-219076P M-240-219076G
2191 x | 88,9 127 4,50 M-240-219089P M-240-219089G
219,1 x | 14,3 127 4,60 M-240-219114P M-240-219114G

219,1 x | 139,7 127 4,80 M-240-219139P M-240-219139G

2191 x | 168,3 127 5,00 M-240-219168P M-240-219168G

273,0 x | 114,3 152 7,50 M-240-273114P M-240-273114G

273,0 x | 139,7 152 7,60 M-240-273139P M-240-273139G
273,0 x | 168,3 152 7,80 M-240-273168P M-240-273168G
273,0 X [ 2191 152 8,80 M-240-273219P M-240-273219G
32359 x | 14,3 178 €20 M-240-323114P M-240-323114G

323,9 x | 139,7 178 10,00 M-240-323139P M-240-323139G
323,9 x | 168,3 178 10,30 M-240-323168P M-240-323168G
323,9 X [ 2191 178 11,20 M-240-323219P M-240-323219G
323,9 x | 273,0 178 13,80 M-240-323273P M-240-323273G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Montaz

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZY £ACZYE WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.

PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwié
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu korncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka Zzadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  srubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i réwno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogolne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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ZASLEPKA ROWKOWANA,
TYP300® @ 2@

Zakres wymiarow: Materiat:
DN25 do DN300 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(33,4 mm do 323,9mm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary Zaslepka rowkowana,

Srednica l Rzeczywista srednica ._ Typ 300 _

nominalna zewnetrzna Masa (ok.)

DN . - . kg . Malowane - Ocynkowane
25 33,4 28 0,1 M-300-033P M-300-033G
32 42,4 28 0,13 M-300-042P M-300-042G
40 48,3 28 0,15 M-300-048P M-300-048G
50 60,3 37 0,22 M-300-060P M-300-060G
65 76,1 37 0,32 M-300-076P M-300-076G
80 88,9 41 0,41 M-300-089P M-300-089G
100 114,3 5] 0,71 M-300-114P M-300-114G

125 139,7 51 1,1 M-300-139P M-300-139G

150 168,3 55) 1,51 M-300-168P M-300-168G
200 2191 68 3,13 M-300-219P M-300-219G
250 273,0 75 5852 M-300-273P M-300-273G
300 323,9 81 8,44 M-300-324P M-300-324G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Montaz

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZY £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.

PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepodw,
ktore mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedna z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- oy EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje robocza — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i réwno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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ZASLEPKA ROWKOWANA
Z OTWOREM CENTRALNYM,
TYP 300CH € &-2 @

Materiat:
Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)

Zakres wymiarow:
DN25 do DN300
(33,4 mm do 323,9mm)

Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Cisnienie znamionowe 300 psi (21 bar)

Montaz:
Temperatura otoczenia: Patrz ,Instrukcja montazu”
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Konserwacja:

Kontrola wzrokowa

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiar

Srednica
nominalna

Rzeczywista srednica Masa (ok.) Nr. ref.

DN

zewnetrzna

mm

gwintu

mm

.kg

Malowane

Ocynkowane

50 x 25 60.3 x 33.7 25! 0.3 M-300CH-060034P | M-300CH-060034G
65 x 25 76.1x 33.7 25 0.4 M-300CH-076034P | M-300CH-076034G
80 x 40 88.9 x 48.3 40 0.8 M-300CH-089048P | M-300CH-089048P
100 x 40 114.3 x 48.3 40 0.9 M-300CH-114048P | M-300CH-114048G

100 x 50 114.3 x 60.3 50 1.0 M-300CH-114060P | M-300CH-114060G

125 x 40 139.7 x 48.3 40 1.4 M-300CH-139048P | M-300CH-139048G
125 x 50 139.7 x 60.3 50 1.8 M-300CH-139060P | M-300CH-139060G
150 x 40 168.3 x 48.3 40 2.0 M-300CH-168048P | M-300CH-168048G
150 x 50 168.3 x 60.3 50 2.2 M-300CH-168060P | M-300CH-168060G
200 x 40 219.1x 48.3 40 4.5 M-300CH-219048P | M-300CH-219048G
200 x 40 219.1x 60.3 50 4.8 M-300CH-219060P | M-300CH-219060G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogolne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiagzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Montaz

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZY £ACZYC WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.

PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwic
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajgce uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

- o EE

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu koncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczag — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka zadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi  korpusu.
Uszczelka nie powinna byc¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i rowno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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TR(')JNIP,( MECHANICZNY
Z ODEJSCIEM ROWKOWANYM,
TYP3G © & &0

e

Zakres wymiarow: Materiat:
DN50 X DN25 do DN300 X DN250 Zeliwo sferoidalne (ASTM A536 Grade 65-45-12)
(60.3 mm x 33.7 mm do 219.1 mm x 114,3 mm)
Wykonczenie:
Certyfikaty: Malowane na czerwono, ocynkowane
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Zastosowanie:
Cisnienie robocze: Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)
Do 34 bar (500 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu) Montaz:

Patrz ,Instrukcja montazu”
Temperatura otoczenia:

-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F) Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mieé¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary EUCH Srednica | Wymiary Rozmiar | Masa
Przewsdd | X | Przewod | cisnienie | otworu Sruby/ ) jednostkowa
T S robocze t w Iy Tz Tv | nakretki | (ok.)

. X l . PSI . mm . mm . - . mm - kg l Malowane » Ocynkowane
60,3 x | 33,7 500 38 37 134 | 70 |64 M12X65 | 0,85 M-3G-060033P | M-3G-060033G
60,3 X | 42,4 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 0,89 M-3G-060042P | M-3G-060042G
60,3 X | 48,3 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 0,91 M-3G-060048P | M-3G-060048G
76,1 x | 33,4 500 38 45 151 | 68 76 M12 X75 | 1,19 M-3G-076033P | M-3G-076033G
76,1 X | 42,4 500 44,5 45 151 | 76 76 M12X75 1,22 M-3G-076042P | M-3G-076042G
76,1 x | 48,3 500 51 45 151 | 83 76 M12X75 1,27 M-3G-076048P | M-3G-076048G
88,9 x | 33,4 500 38 52 161 | 68 | 82 M12X75 | 1,28 M-3G-089033P | M-3G-089033G
88,9 X | 42,4 500 44,5 52 161 | 75 82 M12X75 1,31 M-3G-089042P | M-3G-089042G
88,9 X | 48,3 500 51 52 161 | 82 82 M12X75 1,37 M-3G-089048P | M-3G-089048G
88,9 x | 60,3 500 64 52 161 | 95 82 M12X75 1,44 M-3G-089060P | M-3G-089060G
114,3 x | 33,4 500 38 65 [188 [ 69 |96 M12X75 | 1,52 M-3G-114033P M-3G-114033G
114,3 X | 42,4 500 445 65 188 | 75 96 M16X85 1,565 M-3G-114042P M-3G-114042G
14,3 x | 48,3 500 51 65 | 188 |83 |96 M16X85 | 1,62 M-3G-114048P M-3G-114048G
114,3 x | 60,3 500 64 65 188 | 95 96 M16X85 1,75 M-3G-114060P M-3G-114060G
114,3 X | 76,1 500 70 65 188 | 101 | 97 M16X85 1,93 M-3G-114076P M-3G-114076G
114,3 x | 88,9 500 89 65 188 | 122 | 97 M16X85 2,07 M-3G-114089P M-3G-114089P
139,7 x | 33,4 500 38 78 232 | 68 | 110 | M16X85 | 2,15 M-3G-139033P | M-3G-139033G
139,7 X | 42,4 500 44,5 78 232 | 75 110 M16X85 2,19 M-3G-139042P M-3G-139042G
139,7 X | 48,3 500 51 78 232 | 81 110 | M16X85 | 2,26 M-3G-139048P | M-3G-139048G
139,7 x | 60,3 500 64 78 232 | 95 110 M16X85 2,42 M-3G-139060P M-3G-139060G
139,7 X | 76,1 500 70 78 232 | 103 | 110 M16X85 2,65 M-3G-139076P M-3G-139076G
139,7 x | 88,9 500 89 78 232 | 120 | 110 M16X85 2,77 M-3G-139089P M-3G-139089G
168,3 x | 33,4 500 38 97 |[126 [ 116 |94 M16X85 | 2,42 M-3G-168033P | M-3G-168033G
168,3 X | 42,4 500 44,5 97 126 | 118 | 94 M16X85 2,47 M-3G-168042P M-3G-168042G
168,3 x | 48,3 500 51 97 | 126 | 119 | 94 M20X115 | 2,53 M-3G-168048P | M-3G-168048G
168,3 x | 60,3 500 64 97 126 | 122 | 94 M20X115 | 2,74 M-3G-168060P M-3G-168060G
168,3 X | 76,1 500 70 97 126 | 124 | 94 M20X115 | 2,96 M-3G-168076P M-3G-168076G
168,3 x | 88,9 500 89 97 126 | 129 | 94 M20X115 | 3,13 M-3G-168089P M-3G-168089G
168,3 x | 14,3 500 14 97 128 -- 94 M20X115 | 3,52 M-3G-168114P M-3G-168114G
219,1 x | 33,4 500 38 123 | 154 | 142 | 121 M20X115 | 3,95 M-3G-219033P M-3G-219033G
2191 X | 42,4 500 44,5 123 | 154 | 144 | 121 M20X115 | 3,98 M-3G-219042P M-3G-219042G
2191 X | 48,3 500 51 123 | 154 [ 145 | 121 M12X75 4.1 M-3G-219048P M-3G-219048G
219,1 x | 60,3 500 64 123 | 154 | 148 | 121 M12X75 4,37 M-3G-219060P M-3G-219060G
219,1 X | 76,1 500 70 123 | 154 | 152 | 121 M12X75 4,58 M-3G-219076P M-3G-219076G
2191 X | 88,9 500 89 123 | 154 | 155 | 121 | M12X75 | 4,83 M-3G-219089P | M-3G-219089G
219,1 x | 14,3 500 14 123 | 154 - 121 M12X75 5,31 M-3G-219114P M-3G-219114G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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PRAWIDLOWY MOMENT DOKRECANIA SRUB JEST NIEZBEDNY DO UZYSKANIA DEKLAROWANYCH PARAMETROW PRACY.

. ZBYT MOCNE DOKRECENIE MOZE USZKODZIC $RUBY I/LUB ODLEW, CO MOZE DOPROWADZIC DO ROZtACZENIA
Zt ACZA NA RURZE;
ZBYT StABE DOKRECENIE MOZE OBNIZYC ZDOLNOSC UTRZYMANIA CISNIENIA | OBCIAZENIA NA ZGINANIE,
SPOWODOWAC NIESZCZELNOSC ORAZ ROZtACZENIE Z£ ACZA. ROZEACZENIE MOZE SKUTKOWAC POWAZNYMI
SZKODAMI MATERIALNYMI | OBRAZENIAMI.

1. Przygotowanie rury 2. Usuniecie gratu 3. Montaz uszczelki

Oczys$¢ powierzchnie przylgowa Jesli w otworze rury sg zadziory Wt6z uszczelke do korpusu odejscia,
uszczelki w promieniu 16 mm od lub wypych, usun je przed monta- upewniajac sie, ze wystep/uszko
otworu i wzrokowo sprawdz, czy zem, aby nie uszkodzi¢ uszczelki uszczelki pokrywa sie z gniazdami
nie ma wad, ktore mogtyby unie- i zapobiec przeciekom. w korpusie. Ustaw korpus odejscia nad
mozliwi¢ szczelne doszczelnienie. otworem w rurze tak, aby kotnierz
Nie wier¢ otworu na linii spawu. ustalajacy wchodzit w otwor rury.

4. Ustawienie 5. Dokrecanie nakretek 6. Zakonczenie montazu

Wycentruj jarzmo/opaske wokot Dokrecaj nakretki naprzemiennie Szczeliny pomiedzy gornym
rury, wtéz sruby i dokrec¢ nakretki i rownomiernie do wymaganego i dolnym korpusem powinny
»na palec” (lekko). momentu dokrecania. by¢ jednakowe po obu stronach.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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TROJI\JIK MECHANICZNY Z
ODEJSCIEM GWINTOWANYM,

[YP3J & &2

CE
>
[T [T
=
Zakres wymiarow : Materiat:

DN50 X DN25 through DN300 X DN250
(60.3 mm x 33.7 mm through 219.1 mm x 114,3 mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
Do 34 bar (500 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

*  Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne
(ASTM A536 Grade 65-45-12)
* Uszczelka: EPDM

Zastosowanie:
Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary [\ EUCH Srednica | Wymiary Rozmiar | Masa
rzewsd | X | Przewsd | ci$nienie | otworu Sruby/ : jednostkowa
gtowny odgatezny robocze w1y | nakretki | (ok.)

. . PSI . mm . mm . . mm . kg Malowane . Ocynkowane
60,3 x | 33,7 500 38 37 134 | 70 62 M12X65 | 0,81 M-3J-060033P | M-3J-060033G
60,3 X | 42,4 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 | 0,92 M-3J-060042P | M-3J-060042G
60,3 x | 48,3 500 44,5 37 | 134 |77 |65 M12X65 | 0,98 M-3J-060048P | M-3J-060048G
76,1 x | 33,4 500 38 45 | 151 |68 |66 M12 X75 | 1,17 M-3J-076033P | M-3J-076033G
76,1 X | 42,4 500 44,5 45 151 | 76 68 M12X75 | 1,27 M-3J-076042P M-3J-076042G
76,1 x | 48,3 500 51 45 151 | 83 69 M12X75 | 1,33 M-3J-076048P | M-3J-076048G
88,9 x | 33,4 500 38 52 161 | 68 72 M12X75 | 1,25 M-3J-089033P | M-3J-089033G
88,9 x | 42,4 500 44,5 52 161 | 75 74 M12X75 | 1,36 M-3J-089042P | M-3J-089042G
88,9 x | 48,3 500 5il 52 161 | 82 |75 M12X75 | 1,43 M-3J-089048P | M-3J-089048G
88,9 x | 60,3 500 64 52 161 |95 |79 M12X75 | 1,56 M-3J-089060P | M-3J-089060G
14,3 x | 33,4 500 38 65 188 | 69 87 M12X75 | 1,45 M-3J-114033P M-3J-114033G
14,3 X | 42,4 500 44,5 65 188 | 75 89 M12X75 | 1,58 M-3J-114042P M-3J-114042G
14,3 x | 48,3 500 51 65 188 | 83 89 M12X75 | 1,67 M-3J-114048P M-3J-114048G
14,3 x | 60,3 500 64 65 188 | 95 93 M12X75 | 1,86 M-3J-114060P M-3J-114060G
14,3 X | 76,1 500 70 65 188 | 101 | 97 M12X75 | 2,05 M-3J-114076P M-3J-114076G
14,3 x | 88,9 500 89 65 188 | 122 | 100 | M12X75 | 2,31 M-3J-114089P M-3J-114089P
139,7 x | 33,4 500 38 78 232 | 68 100 | M16X85 | 2,08 M-3J-139033P M-3J-139033G
139,7 X | 42,4 500 44,5 78 232 | 75 103 | M16X85 | 2,23 M-3J-139042P M-3J-139042G
139,7 x | 48,3 500 51 78 232 | 81 103 | M16X85 | 2,31 M-3J-139048P M-3J-139048G
139,7 x | 60,3 500 64 78 232 | 95 107 | M16X85 | 2,53 M-3J-139060P M-3J-139060G
139,7 X | 76,1 500 70 78 232 | 103 | 110 | M16X85 | 2,86 M-3J-139076P M-3J-139076G
139,7 x | 88,9 500 89 78 232 | 120 | 14 M16X85 | 3,10 M-3J-139089P M-3J-139089G
168,3 x | 33,4 500 38 97 126 | 116 | 260 | M16X85 | 2,34 M-3J-168033P M-3J-168033G
168,3 X | 42,4 500 44,5 97 126 | 118 | 260 | M16X85 | 2,51 M-3J-168042P M-3J-168042G
168,3 x | 48,3 500 51 97 126 | 119 | 260 | M16X85 | 2,58 M-3J-168048P M-3J-168048G
168,3 x | 60,3 500 64 97 | 126 | 122 | 260 | M16X85 | 2,85 M-3J-168060P | M-3J-168060G
168,3 X | 76,1 500 70 97 126 | 124 | 260 | M16X85 | 3,15 M-3J-168076P M-3J-168076G
168,3 x | 88,9 500 89 97 126 | 129 | 260 | M16X85 | 3,44 M-3J-168089P M-3J-168089G
168,3 x | 14,3 500 14 97 128 | -- | 260 | M16X85 -- M-3J-168114P M-3J-168114G
2191 x | 33,4 500 38 123 | 154 | 142 | 328 | M20X115 | 3,82 M-3J-219033P M-3J-219033G
2191 X | 42,4 500 44,5 123 | 154 | 144 | 328 | M20X115 | 4,02 M-3J-219042P M-3J-219042G
2191 x | 48,3 500 51 123 | 154 | 145 | 328 | M20X115 | 4,16 M-3J-219048P M-3J-219048G
219,1 x | 60,3 500 64 123 | 154 [ 148 | 328 | M20X115 | 4,47 M-3J-219060P | M-3J-219060G
2191 X | 76,1 500 70 123 | 154 | 152 | 328 | M20X115 | 4,78 M-3J-219076P M-3J-219076G
2191 x | 88,9 500 89 123 | 154 | 155 | 328 | M20X115 | 5,13 M-3J-219089P M-3J-219089G
2191 x | 14,3 500 14 123 | 154 | -- | 328 | M20X115 | -- M-3J-219114P M-3J-219114G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Montaz

WSZYSTKIE KSZTALTKI ROWKOWANE NALEZY £ACZYE WYLACZNIE PRZY UZYCIU OBEJM (Z£ACZY) ROWKOWANYCH.

PONIZEJ ZNAJDUJA SIE INSTRUKCJE MONTAZU OBEJM SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH.

1. Przygotowanie rur

Sprawdz koniec rury pod katem
prawidtowych wymiarow rowka
oraz upewnij sie, ze krawedz jest
wolna od wgniecen i wystepow,
ktore  mogtyby uniemozliwié
szczelne uszczelnienie.

2. Nasmarowanie uszczelki

Upewnij sie, ze uszczelka jest
zgodna z przewidzianym zastoso-
waniem. Natdéz cienkg warstwe
smaru na zewnetrzna powierzchnie

oraz na wargi uszczelniajace uszczelki.

3. Montaz uszczelki

Przesun uszczelke na jedng z rur,
zwracajac uwage, aby jej krawedz
nie wystawata poza koniec rury.

4. Wspotosiowose

Po ustawieniu korncow dwaoch rur
wspotosiowo, przesun uszczelke
w pozycje roboczg — centralnie
pomiedzy rowkami na kazdej
rurze. Uszczelka nie powinna
wchodzi¢ do rowka Zzadnej z rur.

7. Ztozenie ztaczki sztywnej —
zakonczenie

W obejmach sztywnych zachowaj
rownomierne szczeliny miedzy

uszkami  $rubowymi korpusu.
Uszczelka nie powinna by¢
widoczna.

5. Montaz korpusow obejmy

Najpierw lekko (recznie) dociggnij
nakretki i upewnij sie, ze $ruba
z owalng szyjka prawidtowo siedzi
w otworze. Nastepnie dokrecaj
nakretki naprzemiennie i réwno-
miernie kluczem do okreslonego
momentu.

6. Dokrecenie nakretek

Ponownie sprawdz osadzenie srub
z owalng szyjka w otworach.
Dokrecaj nakretki naprzemiennie
i rownomiernie kluczem, az do
uzyskania wymaganego momentu
dokrecania.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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TROJNIK MECHANICZNY
TRYSKACZOWY ZE STRZEMIENIEM U,

TYP3Le®& 22

Y,

Zakres wymiarow:
DN50 X DN25 do DN300 X DN250
(60.3 mm x 33.7 mm do 219.1 mm x 114,3 mm)

Certyfikaty:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Cisnienie robocze:
Do 24 bar (350 psi)
(zaleznie od wymiaru i certyfikatu)

Temperatura otoczenia:
-34 °C do 110 °C (-29.2 °F do 230 °F)

Materiat:

*  Korpus ztaczki: zeliwo sferoidalne
(ASTM A536 Grade 65-45-12)

* Uszczelka: EPDM

Numery katalogowe i wymiary

Rozmiary

Przewod

gtowny

mm

Przewod

odgatezny

mm

\EUCH

| ci$nienie
| robocze

PSI

Srednica
otworu

Wymiary

[z [v [T

mm | mm | mm

Sruby i nakretki:

U-Bolt poddany obrobce cieplnej i ocynkowany galwa-
nicznie, z masywnymi nakretkami szesciokatnymi;
zgodnos¢: ASTM A449 (mechaniczne i chemiczne)
oraz ASTM A183 (mechaniczne)

Wykonczenie:
Malowane na czerwono, ocynkowane

Zastosowanie:
Wodne systemy przeciwpozarowe (tryskaczowe)

Montaz:
Patrz ,Instrukcja montazu”

Konserwacja:
Kontrola wzrokowa

Rozmiar
$ruby/
nakretki

mm

Masa
jednostkowa

(ok.)

-kg

Malowane

Ocynkowane

42,4 x | 21,3 350 30,5 88 57 |46 |28 M10X68X38 | 0,32 M-3L-042021P M-3L-042021G
42,4 X | 26,9 350 30,5 88 57 |46 |30 M10X68X38 | 0,34 M-3L-042027P M-3L-042027G
42,4 x | 33,4 350 30,5 88 57 | 52 34 M10X68X38 | 0,40 M-3L-042033P | M-3L-042033G
48.3 x | 21,3 350 30,5 88 57 |45 31 M10X68X38 | 0,32 M-3L-048021P M-3L-048021G
48,3 X | 26,9 350 30,5 88 57 |48 |33 M10X68X38 | 0,34 M-3L-048027P | M-3L-048027G
48,4 x | 33,4 350 30,5 88 57 | 55 37 M10X68X38 | 0,40 M-3L-048033P | M-3L-048033G
60,3 x | 21,3 350 30,5 94 | 57 |51 37 M10X74X47 | 0,33 M-3L-060021P M-3L-060021G
60,3 X | 26,9 350 30,5 94 57 |54 |39 M10X68X38 | 0,35 M-3L-060027P | M-3L-060027G
60,3 x | 33,4 350 30,5 94 57 | 61 43 M10X74X47 | 0,41 M-3L-060033P | M-3L-060033G
76,1 x | 21,3 350 30,5 108 |57 |59 |45 M10X89X57 | 0,33 M-3L-076021P M-3L-076021G
76,1 X | 26,9 350 30,5 108 |57 |62 |47 M10X89X57 | 0,35 M-3L-076027P M-3L-060027G
76,1 x | 33,4 350 30,5 108 |57 |69 |51 M10X89X57 | 0,41 M-3L-076033P M-3L-060033G

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogdlne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sg wiazace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Montaz

PRAWIDEOWY MOMENT DOKRECANIA SRUB JEST NIEZBEDNY DO UZYSKANIA DEKLAROWANEJ WYDAJNOSCI.
+  ZBYT MOCNE DOKRECANIE MOZE USZKODZIC SRUBY I/LUB ODLEW, CO GROZI ROZt ACZENIEM Zt ACZA NA RURZE;

. ZBYT StABE DOKRECANIE MOZE OBNIZYC RETENCJE_ CISNIENIA, NOSNOSC NA ZGINANIE, POWODOWAC
NIESZCZELNOSC ORAZ ROZ£ACZENIE POLACZENIA CO MOZE SKUTKOWAC POWAZNYMI SZKODAMI | OBRAZENIAMI.

1. Przygotowanie rury 2. Usuniecie gratu 3. Montaz uszczelki

Oczys$¢ powierzchnie przylgowa Usun zadziory lub wypych przy Wto6z uszczelke do korpusu
uszczelki w promieniu 16 mm od krawedzi otworu, aby nie uszkodzi¢ odejscia. Ustaw korpus nad
otworu i sprawdz jg wzrokowo. uszczelki i uniknaé przeciekow. otworem tak, aby kotnierz
Nie wier¢ otworu na linii spawu. ustalajacy znalazt sie

w otworze rury.

4. Wyréwnanie 5. Dokrecanie nakretek 6. Zakonczenie montazu
Zatoz z drugiej strony strzemie Dokrecaj nakretki naprzemiennie Montaz zakonczony.

U (U-bolt) i dokre¢ nakretki i rownomiernie do wymaganego

recznie. momentu.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mie¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Uwaga: Niniejszy dokument zawiera wytacznie ogélne informacje o produkcie. Przedstawione dane, ilustracje i schematy maja charakter pogladowy i nie sa wigzace kontraktowo. W przypadku
jakichkolwiek rozbieznosci nadrzedna jest oficjalna dokumentacja techniczna producenta. Prosimy mieé¢ na uwadze, ze certyfikaty, raporty z badan i aprobaty moga by¢ wystawiane w imieniu
producenta OEM. Zawarto$¢ dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Wszelkie prawa zastrzezone.
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