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Drazkovy systém






N4 Mercatura

Mercatura — pfesnéji lidé stojici za vznikem této znacky — pUlsobi v oboru
pozarni ochrany od konce 90. let. Svou &innost plavodné rozvijeli ve
vychodni Evropé a v Asii. V roce 2015 se rozhodli expandovat do Madarska,
kde byla v Budapesti zalozena znacka Mercatura se sidlem spoleénosti.

Mercatura je znacka, ktera si zaklada na dodavani vysoce kvalitnich vyrobka.
VSechna reSeni prochazeji pfisnym internim testovanim a jsou certifikovana
mezinarodné uznavanymi institucemi, jako jsou FM, UL, CNBOP a PAVUS.
Produktové portfolio se neustale rozsifuje a ambiciéoznim cilem spolec-
nosti je poskytovat feSeni pozarni bezpecnosti po celé Evropé, na Blizkém
vychodé a v Africe.

V roce 2025, se svym hlavnim sidlem v Budapesti, se spolec¢nost rozhodla
otevfit vlastni sklad v Polsku. Tato investice ma urychlit dodaci Lhity
a roz8ifit produktovou nabidku o systémy grooved fittings a DELUGE.

Vyrobky Mercatura jsou moderni, technologicky vyspélé systémy, které
zarucuji provérenou kvalitu.

Vase bezpecnost je nasi prioritou.
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RYCHLOSPOJKOVA DRAZKOVANA
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Rozsah velikosti: Srouby a matice:
DN25 az DN300 Tepelné upravené, galvanicky pokovené Srouby s ovalnou
(33,7 mm x 42,4 mm az 323,9 mm) hlavou a zesilené Sestihranné matice. Vyhovuji normam

ASTM A449 (mechanické a chemické vlastnosti) a ASTM
Schvaleni: A183 (mechanické vlastnosti).
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Povrchova uUprava:
Pracovni tlak: Cervené lakovano, galvanizovano
28 bar (400 psi) az 52 bar (750 psi)
(v zavislosti na velikosti a schvaleni) Pouziti:

Vodni protipozarni systémy
Provozni teplota okoli:
-34 °C az 110 °C (-29.2 °F az 230 °F) Instalace:

Viz ,Montazni navod“

Material:
*  Spojka: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12) Udrzba:
e Tésnéni: EPDM Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Max. EVS Povolena Rozmeéry Velikost | Priblizna | Objednaci ¢islo

_ | pracovni koncové | vzdalenost ) . Sroubu/ | hmotnost
Jmenovity Skuteény vnéjsi tlak zatizeni | mezi konci matice
pramér pramér potrubi
DN . PSI Lbs. . mm . - . - kg Cervené lakovéno- Galvanizovano
25 33,4 750 1020 2,2 55 | 98 |45 | M10X50 | 0,49 M-1X-033P M-1X-033G
32 42,4 750 1620 2,2 64 10 | 45 M10X50 | 0,58 M-1X-042P M-1X-042G
40 48,3 750 2130 2,2 70 15 | 45 M10X50 | 0,62 M-1X-048P M-1X-048G
50 60,3 600 2660 2,2 85 130 | 47 M10X50 | 0,77 M-1X-060P M-1X-060G
65 76,1 550 3890 2,7 103 | 151 | 49 M10X55 | 1,00 M-1X-076P M-1X-076G
80 88,9 550 5290 2,7 116 | 164 | 49 M10X55 | 1,11 M-1X-089P M-1X-089G
100 14,3 500 7950 &3 144 | 194 | 51 M12X70 | 1,52 M-1X-114P M-1X-114G
125 139,7 500 11880 3,3 172 | 232 | 51 M12X75 | 2,12 M-1X-139P M-1X-139G
150 168,3 500 17240 3,3 201 | 261 | 52 M12X75 | 2,53 M-1X-168P M-1X-168G
200 219,1 400 23370 4,9 260 | 325 | 61 M16X85 | 4,49 M-1X-219P M-1X-219G
250 273,0 350 31770 4,9 314 | 397 | 61 M20X115 | 5,53 M-1X-273P M-1X-273G
300 323,9 350 44690 4,9 368 | 451 | 62 M20X115 | 7,22 M-1X-324P M-1X-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-

2. Namazani tésnéni
Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.

Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOC| DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

tésnéni.

-

5. Instalace objimky

mu utésnéni.

4, Zarovnani 6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANA PEVNA
SPOJKA 1GS © @ & ©
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Rozsah velikosti: Material:
DN40 x DN32 az DN200 x DN150 * Spojka: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
(48,3 mm x 42,4 mm az 219,1 mm) e Tésnéni: EPDM
e Srouby a matice: Kalené Zelezo
Schvaleni:
FM, UL, PAVUS, CNBOP Pouziti:
Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak:
28 bar (400 psi) az 52 bar (750 psi) Instalace:
(v zavislosti na velikosti a schvaleni) Viz ,Montazni navod*
Provozni teplota okoli: Udrzba:
-34 °C to 110 °C (-29.2 °F to 230 °F) Vizualni kontrola

Povrchova uUprava:
Cervené lakovano, galvanizovano

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Max. Max. Povolena Rozmeéry Velikost | Priblizna | Objednaci ¢islo

) | pracovni koncové | vzdalenost | ) . Sroubu/ | hmotnost
Jmenovity Skutecény vnéjsi tlak zatizeni | mezi konci matice
pramér pramér potrubi
DN - . PSI . Lbs. . - . - . - kg - Cervené lakovéno- Galvanizovano
25 33,4 750 1020 2,3 54 98 44 M10X50 | 0,55 M-1GS-034P M-1GS-034P
32 42,4 750 1620 2,3 63 109 | 44 M10X50 | 0,58 M-1GS-042P M-1GS-042G
40 48,3 750 2130 2,3 69 15 | 44 M10X50 | 0,60 M-1GS-048P M-1GS-048G
50 60,3 600 2660 2,3 83 128 | 45 M10X50 | 0,71 M-1GS-060P M-1GS-060G
65 76,1 550 3890 2,3 100 | 145 | 46 M10X55 | 0,90 M-1GS-76P M-1GS-076G
80 88,9 550 5290 2,7 13 | 159 | 47 M10X75 | 1,01 M-1GS-089P M-1GS-089G
100 114,3 500 7950 2,7 136 | 192 | 49 M12X70 | 1,44 M-1GS-114P M-1GS-114G
125 139,7 500 11880 2,7 169 | 230 | 50 M12X75 | 2,00 M-1GS-139P M-1GS-139G
150 168,3 500 17240 2,7 199 | 257 | 51 M12X75 | 2,27 M-1GS-168P M-1GS-168G
200 219,1 400 23370 4,9 256 | 328 | 58 | M16X85 | 4,00 M-1GS-219P M-1GS-219G
250 273,0 350 31770 4,9 3N 397 | 59 M20X115 | 5,17 M-1GS-273P M-1GS-273G
300 323,9 350 44690 4,9 365 | 451 | 60 M20X115 | 6,68 M-1GS-324P M-1GS-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypt a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-

2. Namazani tésnéni
Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.

Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCi DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

tésnéni.

-

5. Instalace objimky

mu utésnéni.

4. Zarovnani 6. Dotahnéte matice

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovnomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANA PRUZNA
SPOJKA IN © @ & ©
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Rozsah velikosti: Srouby a matice:
1" to 12" DN25 az DN300 Tepelné upravené, elektrogalvanizované Srouby s ovalnym
krkem a robustnimi Sestihrannymi maticemi. Vyhovuji
Schvaleni: normam ASTM A449 (mechanické a chemické vlastnosti)
FM, UL, PAVUS, CNBOP a ASTM A183 (mechanické vlastnosti)
Pracovni tlak: Pouziti:
21 bar (300 psi) az 52 bar (750 psi) Vodni protipozarni systémy
(v zavislosti na velikosti a schvaleni)
Instalace:
Provozni teplota okoli: Viz ,,Montazni navod*
-34 °C az 10 °C (-29.2 °F to 230 °F)
Udrzba:
Povrchova uprava: Vizualni kontrola

Cervené lakovano, galvanizovano

Material:
* Spojka: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
* Tésnéni: EPDM

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Maximalni Rozmeéry Velikost | Priblizna Objednaci ¢islo

pracovni Sroubu/ | hmotnost

tlak f : r | matice
Inches PSI . - . - . kg Cervené lakovano - Galvanizovano
1 25 33,4 750 53 98 44 M10x50 | 0,55 M-1N-033P M-1N-033G
1% 32 42,4 750 62 110 | 44 M10x50 | 0,58 M-1N-042P M-1N-042G
1% 40 48,3 750 68 15 | 44 M10x50 | 0,6 M-1N-048P M-1N-048G
2 50 60,3 600 83 130 | 45 M10x50 | 0,71 M-1N-060P M-1N-060G
2% 65 76,1 550 100 | 147 | 46 M10x55 | 0,9 M-1N-076P M-1IN-076G
3 80 88.9 550 13 172 | 47 M10x55 | 1,11 M-1N-089P M-1N-089G
4 100 | 114,3 500 136 | 196 | 51 M12x70 | 1,66 M-1N-114P M-1N-114G
5 125 139,7 500 166 | 230 | 51 M16x85 | 2,42 M-1N-139P M-1N-139G
6 150 | 168,3 500 199 | 275 | 52 M16x85 | 2,83 M-1N-168P M-1N-168G
8 200 | 219 400 256 | 343 | 61 M20x100| 5,06 M-1N-219P M-1N-219G
10 250 | 273 350 31 397 | 61 M22x135| 5,91 M-1N-273P M-1N-273G
12 300 | 323,9 350 365 | 451 | 62 M22x135| 7,39 M-1N-324P M-1N-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypt a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokonéena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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PRUZNA SPOJKA S
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Rozsah velikosti:
DN40 x DN32 az DN200 x DN150
(48,3 mm x 42,4 mm az 219,1 mm)

Schvaleni:
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pracovni tlak:

28 bar (400 psi) az 38 bar (550 psi)
(v zavislosti na velikosti a schvaleni)

Provozni teplota okoli:

-34 °C az 110 °C (-29.2 °F to 230 °F)

Material:

*  Spojka: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)

» Tésnéni: EPDM

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY
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Srouby a matice:

Tepelné upravené, galvanicky pokovené Srouby s ovalnou
hlavou a zesilené Sestihranné matice. Vyhovuji normam
ASTM A449 (mechanické a chemické vlastnosti) a ASTM

A183 (mechanické vlastnosti)

Povrchova uUprava:
Cervené lakovano,

Pouziti:

galvanizovano

Vodni protipozarni systémy

Instalace:
Viz ,Montazni navod“

Udrzba:

Vizualni kontrola

Velikost Max. Maximalni Rozmeéry Velikost | Priblizna Objednaci ¢islo
- T o | pracovni | pracovni T | Sroubu/ | hmotnost

Hlavni , Odbocrje tlak zatizeni matice (kazdy kus)
potrubi potrubi

. X . . PSI . Lbs. . kg Cervené lakovano - Galvanizovano
48,4 X | 42,4 550 1190 2,4 64 | 129 |47 M10X50 | 0,66 M-1NR-048042P M-1NR-048042G
60,3 X | 42,4 550 1190 2,6 80 145 | 47 M10X50 | 0,86 M-1NR-060042P M-1NR-060042G
60,3 x | 48,3 550 1559 2,6 80 145 | 47 M10X50 | 0,87 M-1NR-060048P M-1NR-060048G
76,1 x | 60,3 550 2437 2,9 95 160 | 49 M12X75 1,35 M-1NR-076060P M-1NR-076060G
88,9 x | 60,3 500 2215 3,1 115 | 178 | 49 M12X75 1,58 M-1NR-089060P M-1NR-089060G
88,9 X | 76,1 550 3888 3,1 115 | 178 | 49 M12X75 1,48 M-1INR-089076P M-1NR-089076G
14,3 X | 60,3 500 2215 &5 141 | 208 | 51 M16x85 2,72 M-1NR-114060P M-1NR-114060G
14,3 X | 76, 500 3534 3,5 141 208 | 51 M16x85 2,51 M-1NR-114076P M-1NR-114076G
14,3 x | 88,9 550 5292 &5 141 | 208 | 51 M16x85 2,33 M-1NR-114089P M-1NR-114089G
139,7 x | 88,9 400 3848 4,0 168 | 247 | 51 M20X115 | 3,68 M-1NR-139089P M-1NR-139089G
139,7 x | 14,3 450 7157 4,0 168 | 247 | 51 M20X115 | 3,19 M-1NR-139114P M-1NR-139114G
168,3 X | 14,3 400 6362 4,7 199 | 276 | 51 M20X115 | 4,24 M-1NR-168114P M-1NR-168114G
219,1 x | 168,3 400 13789 4,9 261 | 356 | 61 M22X135 | 3,38 M-1NR-219168P M-1NR-219168G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna

prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCi DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovnomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku§ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Produktovy katalog 12

ROZDELENA PRIRUBA 321 ¢ & & @

fel

x
Rozsah velikosti: Srouby a matice:
DN50 az DN200 Tepelné upravené, elektrogalvanizované Srouby
(60,3 mm az 219,1 mm) s ovalnym krkem a robustnimi Sestihrannymi maticemi.
Vyhovuji normam ASTM A449 (mechanické a chemické
Schvaleni: vlastnosti) a ASTM A183 (mechanické vlastnosti)

FM, UL, PAVUS, CNBOP
Povrchova uUprava:

Pracovni tlak: Cervené lakovano, galvanizovano
28 bar (400 psi) az 34 bar (500 psi)
(v zavislosti na velikosti a schvaleni) Pouziti:

Vodni protipozarni systémy
Provozni teplota okoli:
-34 °C az 110 °C (-29,2 °F az 230 °F) Instalace:

Viz ,Montazni navod*

Material:
e Spojka: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12) Udrzba:
e Tésnéni: EPDM Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost EVS Max. Dosedaci Rozmeéry Velikost | Priblizna Objednaci ¢islo

v | Skuteny vndisi | pracovni koncové | plocha tésnéni Sroubu/ | hmotnost
smenovityS(Eskurecnyivnesiiiyze zatizeni | : | : : matice | (kazdy kus)
pramér pramér A
DN PSI Lbs. kg Cervené lakovano | Galvanizovano
50 60,3 500 2215 64 78 165 | 218 | 20 M10X70 | 1,76 M-321-060P M-321-060G
65 76,1 500 3534 80 94 185 | 238 | 22 M10X70 | 2,41 M-321-076P M-321-076G
80 88,9 500 4811 93 107 200 | 250 | 22 M10X70 | 2,55 M-321-089P M-321-089G
100 14,3 500 7952 19 133 229 | 280 | 24 M10X70 | 3,24 M-321-114P M-321-114G
125 139,7 500 1879 145 159 250 | 313 | 22 M12X70 | 3,49 M-321-139P M-321-139G
150 168,3 500 17236 174 188 285 | 345 | 26 M12X70 | 4,73 M-321-168P M-321-168G
200 219,1 400 23371 225 242 343 | 404 | 30 M12X70 | 6,95 M-321-219P M-321-219G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



13 Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi 2. Namazte tésnéni 3. Instalace tésnéni
Zkontrolujte konec potrubi, Zkontrolujte tésnéni, zda Nasunte tésnéni na konec
zda ma spravné rozméry je vhodné pro zamyslené potrubi tak, aby oteviena
drazky, a ujistéte se, Ze je pouziti. Naneste tenkou strana tésnéni smérovala k ,,A“.
zbaveny vrypl a vystupkd, vrstvu maziva na vnéjsi Ujistéte se, ze tésnici okraj
které by mohly zabranit stranu a tésnici okraje tésnéni licuje s koncem potrubi.
spravnému utésnéni. tésnéni.

4. Nainstalujte objimku 5. Dotahnéte matice 6. Pripojte protilehlou pfirubu
Odstrante Srouby a matice, Matice pevné a stridavé Zarovnejte otvory na Srouby
umistéte dvé poloviny objimky dotahnéte rovhomérné na pfiruby s otvory na protilehlé
pres tésnéni tak, aby zuby predepsany utahovaci prirubé (nebo ventilu). Vlozte
objimky zapadly do drazek moment pomoci kliCe. standardni Sroub pfiruby skrz
potrubi. Vlozte zpét Srouby otvor a ruc¢né dotahnéte
a matice ruc¢né dotahnéte. matici. Vlozte dalSi Sroub

naproti prvnimu a také ruéné
dotahnéte matici. Pokracujte
timto zplsobem, dokud nejsou
vSechny otvory zaplnény. Poté
matice rovhomérné dotahnéte
na  predepsany utahovaci
moment, aby celni plochy
pfirub  zlstaly rovnobézné.
Montaz je dokoncena.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Produktovy katalog 14

PRECHODOVA PRIRUBA 321G < @ 2 @
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Material:
Tvarna litina (ASTM A536, trida 65-45-12)

Rozsah velikosti:
DN50 az DN125
(60,3 mm az 139,7)

Povrchova uUprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)

Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod“
-34 °C az 10 °C (-29.2 °F az 230 °F)

Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Prechodova pfiruba 321g Objednaci Cislo

Jmenovity ' Skuteény vn&jsi [ EE [ PFiblizna hmotnost

prumér pramér

DN . . . kg Cervené lakovano - Galvanizovano
50 60,3 70 1,5 M-321G-060P M-321G-060G
65 76,1 70 1,9 M-321G-076P M-321G-076G
80 88,9 70 2,3 M-321G-089P M-321G-089G
100 14,3 80 3,5 M-321G-0114P M-321G-0114G
125 139,7 80 4,0 M-321G-0139P M-321G-0139G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypt a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSI BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku§ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Produktovy katalog 16

DRAZKOVANY KOLENO 90° 90

APPROVED LsTED CNBOP-PIR EAVLS

CE

CE

Rozsah velikosti: Material:
DN25 az DN300 Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
(33,7 mm az 323,9)
Povrchova uUprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod“
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F aZ 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Drazkovany Koleno 90° 90 Objednaci ¢islo

Jrr:enovity . Skoute(“:ny vnéjsi - CE [ PFiblizna hmotnost I

primér pramér

DN . - . kg - Cervené lakovano - Galvanizovano
25 33,4 57 0,3 M-90-033P M-90-033G
32 42,4 70 0,5 M-90-042P M-90-042G
40 48,3 70 0,5 M-90-048P M-90-048G
50 60,3 83 0,8 M-90-060P M-90-060G
65 76,1 95 1,7 M-90-076P M-90-076G
80 88,9 108 2,0 M-90-089P M-90-089G
100 14,3 127 3,2 M-90-114P M-90-114G
125 139,7 140 5,3 M-90-139P M-90-139G
150 168,3 165 7,8 M-90-168P M-90-168G
200 2191 197 13,6 M-90-219P M-90-219G
250 273,0 229 28,7 M-90-273P M-90-273G
300 323,9 254 33,6 M-90-324P M-90-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANY KRATKY
KOLENO 90° 90S = @. = @

fel
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Rozsah velikosti: Povrchova uUprava:
DN50 az DN200 Cervené lakovano, galvanizovano
(60,3 mm az 219,1 mm)
Material:
Schvaleni: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okoli: Viz ,Montazni navod“
-34 °C az 110 °C (-29,2 °F az 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Drazkované kratké koleno Objednaci ¢islo

|l T TET i 90° 90S"
Jmenovity Skutecny vnéjsi [ . |
pramér pramér PFiblizna hmotnost
DN kg Cervené lakovano | Galvanizovano
50 60,3 70 0,6 M-90S-060P M-90S-060G
65 76,1 76 1,0 M-90S-076P M-90S-076G
80 88,9 86 1,3 M-90S-089P M-90S-089G
100 114,3 102 2,1 M-90S-114P M-90S-114G
125 139,7 124 85 M-90S-139P M-90S-139G
150 168,3 140 5,6 M-90S-168P M-90S-168G
200 2191 173 10,5 M-90S-219P M-90S-219G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku$ebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku$ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANE KOLENO 45° 120

A
0‘0
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Rozsah velikosti: Material:
DN25 az DN300 Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)

(33,7 mm az 323,9)

Povrchova uUprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod“
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F az 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Drazkované koleno 45° 120 Objednaci ¢islo

Jrr:enovity | Skoutec“:ny vnéjsi [ ce [ PFiblizna hmotnost |

prumér pramér

DN . . . kg . Cervené lakovano - Galvanizovano
25 33,4 44 0,3 M-120-033P M-120-033P
32 42,4 44 0,5 M-120-042P M-120-042P
40 48,3 44 0,4 M-120-048P M-120-048P
50 60,3 51 0,5 M-120-060P M-120-060P
65 76,1 51 0,6 M-120-076P M-120-076P
80 88,9 64 11 M-120-089P M-120-089P
100 14,3 76 1,7 M-120-114P M-120-114P
125 139,7 83 2,7 M-120-139P M-120-139P
150 168,3 89 4,4 M-120-168P M-120-168P
200 2191 108 8,4 M-120-219P M-120-219P
250 273,0 121 13,0 M-120-273P M-120-273P
300 323,9 133 18,0 M-120-324P M-120-324P

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku§ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANE KOLENO 22.5° 110

APPROVED LsTED CNBOP-PIR EAVLS

Ce

CE

Rozsah velikosti: Material:
DN25 az DN300 Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
(33,7 mm az 323,9)
Povrchova uUprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod“
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F aZ 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Drazkované koleno 22.5° 110 Objednaci ¢islo

Jrr:enovity | Skoute(“:ny vnéjsi - CE [ PFiblizna hmotnost .

primér pramér

DN . - . kg . Cervené lakovano - Galvanizovano
25 33,4 44 0,2 M-110-033P M-110-033G
32 42,4 44 0,3 M-110-042P M-110-042G
40 48,3 44 0,4 M-110-048P M-110-048G
50 60,3 51 0,6 M-110-060P M-110-060G
65 76,1 &l 0,8 M-110-076P M-110-076G
80 88,9 57 1,0 M-110-089P M-110-089G
100 14,3 73 1,8 M-110-114P M-110-114G
125 139,7 73 2,5 M-110-139P M-110-139G
150 168,3 79 4,0 M-110-168P M-110-168G
200 2191 83 6,4 M-110-219P M-110-219G
250 273,0 89 10,4 M-110-273P M-110-273G
300 323,9 102 18,1 M-110-324P M-110-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku§ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANE KOLENO 11.25° 105

A
w
(@)
[ |
11}
(@)
Rozsah velikosti: Material:
DN25 az DN300 Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)

(33,7 mm az 323,9)

Povrchova uUprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod“
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F az 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Drazkované koleno 11.25° 105 | Objednaci Cislo

Jrr:enovity . Skoute(“:ny vnéjsi - CE [ PFiblizna hmotnost .

prumér pramér

DN . - . kg . Cervené lakovano - Galvanizovano
25 33,4 35 0,2 M-105-033P M-105-033G
32 42,4 35 0,2 M-105-042P M-105-042G
40 48,3 35 0,2 M-105-048P M-105-048G
50 60,3 35 0,5 M-105-060P M-105-060G
65 76,1 38 0,6 M-105-076P M-105-076G
80 88,9 38 1,0 M-105-089P M-105-089G
100 14,3 44 1,6 M-105-114P M-105-114G
125 139,7 51 21 M-105-139P M-105-139G
150 168,3 &l 3,2 M-105-168P M-105-168G
200 2191 51 4,6 M-105-219P M-105-219G
250 273,0 54 588 M-105-273P M-105-273G
300 323,9 57 13,5 M-105-324P M-105-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypt a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku$ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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ROVNY T-KUS 130 © @.  ©

Aol

CE CE
Rozsah velikosti: Povrchova uprava:
DN25 az DN300 Cervené lakovano, galvanizovano
(33,7 mm az 323,9 mm)
Material:
Schvaleni: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okoli: Viz ,Montazni navod*
-34 °C az 110 °C (-29.2 °F az 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Rovny T-kus 130 Objednaci cislo

Jrr:enovity . Sk&.ltec“:ny vnéjsi [ cE [ PFiblizna hmotnost |

pramér primér

DN . . - kg . Cervené lakovano - Galvanizovano
25 33,4 57 0,5 M-130-033P M-130-033G
32 42,4 70 0,7 M-130-042P M-130-042G
40 48,3 70 0,9 M-130-048P M-130048G
50 60,3 83 1,4 M-130-060P M-130-060G
65 76,1 95 2,4 M-130-076P M-130-076G
80 88,9 108 3,0 M-130-089P M-130-089G
100 14,3 127 5,4 M-130-114P M-130-114G
125 139,7 140 8,1 M-130-139P M-130-139G
150 168,3 165 10,4 M-130-168P M-130-168G
200 219,1 197 21,6 M-130-219P M-130-219G
250 273,0 229 44,9 M-130-273P M-130-273G
300 323,9 254 60,3 M-130-324P M-130-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypU a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokonéena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovnomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku§ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Produktovy katalog 28

KRATKY ROVNY T-KUS 130S © @.  ©

CE CE

Povrchova uUprava:
Cervené lakovano, galvanizovano

Rozsah velikosti:
DN50 az DN200
(60,3 az 219,1)

Material:
Schvaleni: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)

Instalace:
Provozni teplota okoli: Viz ,Montazni navod“
-34 °C az 110 °C (-29.2 °F az 230 °F)

Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Kratky rovny T-kus 130S Objednaci ¢islo

Jmenovity ' Skuteény vn&jsi ' [ Priblizna hmotnost |

pramér pramér

DN - . - kg Cervené lakovano - Galvanizovano
50 60,3 70 0,9 M-130S-060P M-130S-060G
65 76,1 76 1,4 M-130S-076P M-130S-076G
80 88,9 86 1,7 M-130S-089P M-130S-089G
100 114,3 102 2,8 M-130S-114P M-130S-114G
125 139,7 124 4.4 M-130S-139P M-130S-139G
150 168,3 140 7,2 M-130S-168P M-130S-168G
200 2191 173 14,0 M-130S-219P M-130S-219G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypl a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4, Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
ujistéte se, Zze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANY SOUOSY
REDUKTOR 240 © & 2 @

EE

Rozsah velikosti: Povrchova uUprava:
DN32 X DN25 az DN300 X DN250 Cervené lakovano, galvanizovano
(42.4 mm x 33.4 mm az 323,9 mm x 273 mm)

Material:
Schvaleni: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
28 bar (400 psi) az 38 bar (550 psi)
(v zavislosti na velikosti a schvaleni) Instalace:

Viz ,Montazni navod“
Provozni teplota okoli:
-34 °C az 10 °C (-29.2 °F az 230 °F) Udrzba:

Vizualni kontrola

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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Drazkovy systém

OBJEDNACI CisLOS

Velikost Drazkovany souosy Objednaci ¢islo
& ROZMERY Hlavni [Odbogne | Foduktor 240 .

potrubi potrubi Priblizna hmotnost

. . kg - Cervené lakovano - Galvanizovano
42,4 x | 33,4 64 0,20 M-240-042033P M-240-042033G
48,3 x | 33,4 64 0,30 M-240-048033P M-240-048033G
48,3 X | 42,4 64 0,30 M-240-048042P M-240-048042G
60,3 x | 33,4 64 0,30 M-240-060033P M-240-060033G
60,3 X | 42,4 64 0,40 M-240-060042P M-240-060042G
60,3 X | 48,3 64 0,40 M-240-060048P M-240-060048G
76,1 x | 33,4 64 0,50 M-240-076033P M-240-076033G
76,1 X | 42,4 64 0,50 M-240-076042P M-240-076042G
76,1 X | 48,3 64 0,50 M-240-076048P M-240-076048G
76,1 X | 60,3 64 0,50 M-240-076060P M-240-076060G
88,9 x | 33,4 64 0,60 M-240-089033P M-240-089033G
88,9 X | 42,4 64 0,60 M-240-089042P M-240-089042G
88,9 x | 48,3 64 0,60 M-240-089048P M-240-089048G
88,9 x | 60,3 64 0,70 M-240-089060P M-240-089060G
88,9 X | 76,1 64 0,70 M-240-089076P M-240-089076G
114,3 x | 33,4 76 0,90 M-240-114033P M-240-114033G
114,3 X | 42,4 76 0,90 M-240-114042P M-240-114042G
114,3 x | 48,3 76 1,00 M-240-114048P M-240-114048G
14,3 x | 60,3 76 1,00 M-240-114060P M-240-114060G
114,3 X | 76, 76 1,10 M-240-114076P M-240-114076G
114,3 X | 88,9 76 1,10 M-240-114089P M-240-114089P
139,7 x | 33,4 89 1,40 M-240-139033P M-240-139033G
139,7 X | 42,4 89 1,40 M-240-139042P M-240-139042G
139,7 X | 48,3 89 1,40 M-240-139048P M-240-139048G
139,7 x | 60,3 89 1,50 M-240-139060P M-240-139060G
139,7 X | 76,1 89 1,50 M-240-139076P M-240-139076G
139,7 x | 88,9 89 1,60 M-240-139089P M-240-139089G
139,7 x | 14,3 89 1,70 M-240-139114P M-240-139114G
168,3 x | 33,4 102 2,10 M-240-168033P M-240-168033G
168,3 X | 42,4 102 2,10 M-240-168042P M-240-168042G
168,3 x | 48,3 102 2,20 M-240-168048P M-240-168048G
168,3 X | 76,1 102 2,30 M-240-168076P M-240-168076G
168,3 x | 88,9 102 2,30 M-240-168089P M-240-168089G
168,3 x | 14,3 102 2,40 M-240-168114P M-240-168114G
168,3 x | 139,7 102 2,40 M-240-168139P M-240-168139G
219,1 x | 33,4 127 4,10 M-240-219033P M-240-219033G
219,1 X | 42,4 127 4,20 M-240-219042P M-240-219042G
219,1 x | 48,3 127 4,20 M-240-219048P M-240-219048G
219,1 x | 60,3 127 4,30 M-240-219060P M-240-219060G
219,1 X | 76,1 127 4,30 M-240-219076P M-240-219076G
2191 X | 88,9 127 4,50 M-240-219089P M-240-219089G
2191 x | 14,3 127 4,60 M-240-219114P M-240-219114G
219,1 x | 139,7 127 4,80 M-240-219139P M-240-219139G
219,1 X | 168,3 127 5,00 M-240-219168P M-240-219168G
273,0 x | 14,3 152 7,50 M-240-273114P M-240-273114G
273,0 x | 139,7 152 7,60 M-240-273139P M-240-273139G
273,0 X | 168,3 152 7,80 M-240-273168P M-240-273168G
273,0 X | 219,/ 152 8,80 M-240-273219P M-240-273219G
323,9 x | 114,3 178 9,90 M-240-323114P M-240-323114G
323,9 x | 139,7 178 10,00 M-240-323139P M-240-323139G
323,9 X | 168,3 178 10,30 M-240-323168P M-240-323168G
323,9 X | 219, 178 11,20 M-240-323219P M-240-323219G
289 x | 273,0 178 13,80 M-240-323273P M-240-323273G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.



Produktovy katalog

POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma
spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypU a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-

mu utésnéni.

4. Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSI BYT SPOJENY POMOCI DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve rucné dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomeérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi aplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mize byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. VSechna
prava vyhrazena.



33 Drazkovy systém

DRAZKOVANA KONCOVA KRYTKA
SE STREDOVYM OTVOREM 300

ES
s 22 Q)

APPROVED USTED CNBOP-PB EAVLS

Material:
Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)

Rozsah velikosti:
DN25 az DN300
(33,7 mm az 323,9)

Povrchova uUprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)

Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod“
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F az 230 °F)

Udrzba:

Vizualni kontrola

7w

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Jmenovity Skutecny vnéjsi | Velikost Pfiblizna hmotnost | Objednaci cislo

pramér pramér zavitu

DN mm mm kg Cervené lakovano Galvanizovano

50 x 25 60.3 x 33.7 25 0.3 M-300CH-060034P | M-300CH-060034G
65 x 25 76.1x 33.7 25 0.4 M-300CH-076034P | M-300CH-076034G
80 x 40 88.9 x 48.3 40 0.8 M-300CH-089048P | M-300CH-089048P
100 x 40 114.3 x 48.3 40 0.9 M-300CH-114048P | M-300CH-114048G

100 x 50 114.3 x 60.3 50 1.0 M-300CH-114060P | M-300CH-114060G

125 x 40 139.7 x 48.3 40 1.4 M-300CH-139048P | M-300CH-139048G
125 x 50 139.7 x 60.3 50 1.8 M-300CH-139060P | M-300CH-139060G
150 x 40 168.3 x 48.3 40 2.0 M-300CH-168048P | M-300CH-168048G
150 x 50 168.3 x 60.3 50 2.2 M-300CH-168060P | M-300CH-168060G
200 x 40 219.1x 48.3 40 4.5 M-300CH-219048P | M-300CH-219048G
200 x 40 219.1x 60.3 50 4.8 M-300CH-219060P | M-300CH-219060G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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POKYNY K INSTALACI

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCi DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma

spravné rozméry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypt a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamyslené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva
na vnéjsi stranu a tésnici okraje

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val pres jeji konec.

tésnéni.

= iy hm

5. Instalace objimky

mu utésnéni.

4. Zarovnani 6. Dotahnéte matice

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
pres tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté priklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

Nejprve rucné dotahnéte matice a
ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANA KONCOVA
KRYTKA 300 < @ = @

{el

Rozsah velikosti: Material:
DN25 az DN300 Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
(33,7 mm az 323,9)
Povrchova Uprava:
Schvaleni: Cervené lakovano, Galvanizovano
FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Pracovni tlak (R.W.P.): 300 psi (21 bar)
Instalace:
Provozni teplota okol: Viz ,Montazni navod*
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F aZ 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Drazkovana koncova krytka 300 | Objednaci Cislo

Jrr:enovity - Sk:.lte(:ny vneéjsi . T [ PFiblizna hmotnost |

pramér pramér

DN . . - kg - Cervené lakovano - Galvanizovano
25 33,4 28 0,1 M-300-033P M-300-033G
32 42,4 28 0,13 M-300-042P M-300-042G
40 48,3 28 0,15 M-300-048P M-300-048G
50 60,3 37 0,22 M-300-060P M-300-060G
65 76,1 37 0,32 M-300-076P M-300-076G
80 88,9 41 0,41 M-300-089P M-300-089G
100 14,3 Bil 0,71 M-300-114P M-300-114G
125 139,7 51 1,1 M-300-139P M-300-139G
150 168,3 55} 1,51 M-300-168P M-300-168G
200 2191 68 3,13 M-300-219P M-300-219G
250 273,0 75 5,62 M-300-273P M-300-273G
300 323,9 81 8,44 M-300-324P M-300-324G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VS§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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POKYNY K INSTALACI

VSECHNY DRAZKOVANE TVAROVKY MUSi BYT SPOJENY POMOCi DRAZKOVANYCH SPOJEK.
VIZ NiZE UVEDENE POKYNY PRO INSTALACI PEVNYCH A PRUZNYCH SPOJEK.

1. Pfiprava potrubi 2. Namazani tésnéni 3. Instalace tésnéni

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma Zkontrolujte tésnéni, zda je Nasunte tésnéni na jednu trubku
spravné rozméry drazky, a ujistéte vhodné pro zamyslené pouziti. tak, aby okraj tésnéni neprecni-
se, ze je zbaveny vrypt a vystupkd, Naneste tenkou vrstvu maziva val pres jeji konec.

které by mohly zabranit spravné- na vnéjsi stranu a tésnici okraje

mu utésnéni. tésnéni.

4. Zarovnani 5. Instalace objimky 6. Dotahnéte matice

Po zarovnani obou koncli potrubi Odstrante jeden Sroub s matici Nejprve ru¢né dotahnéte matice a
pretdhnéte t&snéni do spravné a druhou matici povolte. Umis- ujistéte se, ze Sroub s ovalnym
polohy tak, aby bylo vycentrovano téte jednu polovinu objimky krkem zcela zapada do otvoru.
mezi drickami na ka>dé trubce. pres tésnéni tak, aby jeji zuby Poté matice stfidavé a rovhomeérné
Tésnéni by nemélo zasahovat do zapadly do drazek potrubi. pevné dotahnéte na predepsany
drazky 24dné z trubek. Poté priklopte druhou polovinu utahovaci moment pomoci klice.

objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

7. Dokoné¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubl. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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DRAZKOVANE ODBOCNE
MECHANICKE T-KUS 3G

2 M
s 3 W
NBOP-PIR PAVUS'

APPROVED usTED «
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Rozsah velikosti: Povrchova uUprava:
DN50 X DN25 az DN300 X DN250 Cervené lakovano, galvanizovano
(60.3 mm x 33.7 mm az 219.1 mm x 114,3 mm)
Material:
Schvaleni: Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
FM, UL, PAVUS, CNBOP
Pouziti:
Pracovni tlak: Vodni protipozarni systémy
Az 35 bar (500 psi)
(v zavislosti na velikosti a schvaleni) Instalace:

Viz ,Montazni navod“
Provozni teplota okoli:
-34 °C az 10 °C (-29.2 °F az 230 °F) Udrzba:

Vizualni kontrola

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zku§ebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mize byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Max. Velikost Rozmeéry Velikost | Priblizna Objednaci ¢islo
Hlavni T odboéné | pracovni | otvoru K T i érou.bu/ hm?tr?ost
S AL tlak matice (kazdy kus)

. X - . PSI . kg Cervené lakovano » Galvanizovano
60,3 x | 33,7 500 38 37 134 | 70 | 64 M12X65 | 0,85 M-3G-060033P M-3G-060033G
60,3 X | 42,4 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 0,89 M-3G-060042P M-3G-060042G
60,3 X | 48,3 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 0,91 M-3G-060048P M-3G-060048G
76,1 x | 33,4 500 38 45 151 | 68 76 M12 X75 | 1,19 M-3G-076033P M-3G-076033G
76,1 x | 42,4 500 44,5 45 151 | 76 76 M12X75 1,22 M-3G-076042P M-3G-076042G
76,1 x | 48,3 500 51 45 151 | 83 76 M12X75 1,27 M-3G-076048P M-3G-076048G
88,9 x | 33,4 500 38 52 161 | 68 | 82 M12X75 | 1,28 M-3G-089033P M-3G-089033G
88,9 X | 42,4 500 44,5 52 161 | 75 82 M12X75 1,31 M-3G-089042P M-3G-089042G
88,9 X | 48,3 500 51 52 161 | 82 82 M12X75 1,37 M-3G-089048P M-3G-089048G
88,9 x | 60,3 500 64 52 161 | 95 82 M12X75 1,44 M-3G-089060P M-3G-089060G
114,3 x | 33,4 500 38 65 188 | 69 | 96 M12X75 | 1,52 M-3G-114033P M-3G-114033G
14,3 X | 42,4 500 445 65 188 | 75 96 M16X85 1,65 M-3G-114042P M-3G-114042G
114,3 x | 48,3 500 51 65 188 | 83 | 96 M16X85 | 1,62 M-3G-114048P M-3G-114048G
14,3 x | 60,3 500 64 65 188 | 95 96 M16X85 | 1,75 M-3G-114060P M-3G-114060G
14,3 X | 76,1 500 70 65 188 | 101 | 97 M16X85 | 1,93 M-3G-114076P M-3G-114076G
14,3 x | 88,9 500 89 65 188 | 122 | 97 M16X85 | 2,07 M-3G-114089P M-3G-114089P
139,7 x | 33,4 500 38 78 232 | 68 | 110 | M16X85 | 2,15 M-3G-139033P M-3G-139033G
139,7 x | 42,4 500 44,5 78 232 | 75 10 M16X85 2,19 M-3G-139042P M-3G-139042G
139,7 X | 48,3 500 51 78 232 | 81 110 | M16X85 | 2,26 M-3G-139048P M-3G-139048G
139,7 x | 60,3 500 64 78 232 | 95 110 M16X85 | 2,42 M-3G-139060P M-3G-139060G
139,7 X | 76,1 500 70 78 232 | 103 | 110 M16X85 | 2,65 M-3G-139076P M-3G-139076G
139,7 X | 88,9 500 89 78 232 | 120 | 110 M16X85 | 2,77 M-3G-139089P M-3G-139089G
168,3 x | 33,4 500 38 97 126 | 116 | 94 M16X85 | 2,42 M-3G-168033P M-3G-168033G
168,3 x | 42,4 500 44,5 97 126 | 118 | 94 M16X85 2,47 M-3G-168042P M-3G-168042G
168,3 x | 48,3 500 51 97 126 | 119 | 94 M20X115 | 2,53 M-3G-168048P M-3G-168048G
168,3 x | 60,3 500 64 97 126 | 122 | 94 M20X115 | 2,74 M-3G-168060P M-3G-168060G
168,3 X | 76,1 500 70 97 126 | 124 | 94 M20X115 | 2,96 M-3G-168076P M-3G-168076G
168,3 X | 88,9 500 89 97 126 | 129 | 94 M20X115 | 3,13 M-3G-168089P M-3G-168089G
168,3 x | 14,3 500 14 97 128 - 94 M20X115 | 3,52 M-3G-168114P M-3G-168114G
2191 x | 33,4 500 38 123 154 | 142 121 M20X115 | 3,95 M-3G-219033P M-3G-219033G
219,1 X | 42,4 500 44,5 123 154 | 144 | 121 M20X115 | 3,98 M-3G-219042P M-3G-219042G
219,1 X | 48,3 500 51 123 154 | 145 | 121 M12X75 4.1 M-3G-219048P M-3G-219048G
219,1 x | 60,3 500 64 123 154 | 148 | 121 M12X75 4,37 M-3G-219060P M-3G-219060G
219,1 X | 76,1 500 70 123 154 | 152 | 121 M12X75 4,58 M-3G-219076P M-3G-219076G
219,1 x | 88,9 500 89 123 154 | 155 | 121 | M12X75 | 4,83 M-3G-219089P M-3G-219089G
2191 x | 14,3 500 114 123 154 -- 121 M12X75 5,31 M-3G-219114P M-3G-219114G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod ndzvem OEM. Obsah této publikace mlze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna

prava vyhrazena.
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POKYNY K INSTALACI PRO DOSAZENi SPECIFIKOVANEHO VYKONU JE NUTNE SPRAVNE DOTAZENi SROUBU NA
PREDEPSANY UTAHOVACi MOMENT.

*  PRILISNE DOTAZENi SROUBU MUZE ZPUSOBIT POSKOZENi SROUBU A/NEBO ODLITKU, COZ

MUZE VEST K ODDELENi POTRUBNIHO SPOJE o .
NEDOSTATECNE DOTAZENi SROUBU MUZE VEST KE SNiZENE SCHOPNOSTI UDRZET TLAK,
NIZSi ODOLNOSTI VUCI OHYBOVYM SILAM, UNIKOM SPOJE A ODDELENi POTRUBNIHO
SPOJE. ODDELENi SPOJE MUZE ZPUSOBIT ZNACNE MAJETKOVE SKODY A VAZNA ZRANENI.

1. Pfiprava potrubi 2. Odstrarite otfepy 3. Gasket installation

Ocistéte ésnici plochu tésnéniv Pokud se na otvoru potrubi Vlozte tésnéni do odbocné
rozsahu 16 mm od otvoru a nachazeji otfepy nebo tfisky, objimky tak, aby zafez na
vizualné zkontrolujte povrch odstrante je pred montazi, tésnéni presné zapadl do
tésnéni na vady, které by mohly aby bylo chranéno tésnéni zarez( v objimce. Zarovnejte
zabranit spravnému utésnéni. a zabranilo se uniku. odboc¢nou objimku nad otvor
Nevrtajte otvor na svarove linii. potrubi tak, aby lokalizaéni

limec zapadl do otvoru potrubi.

4. Zarovnani 5. Dotahnéte matice 6. Montaz dokoncena

Obtocte objimku kolem potrubi, Matice stfidavé a rovhomeérné Mezi horni a dolni ¢asti objimky
vlozte Srouby a matice rucné dotahnéte na predepsany by mély byt rovhomérné mezery
dotahnéte. utahovaci moment. na obou stranach.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna

technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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ZAVITOVY ODBOCNY MECHANICKY
T-KUS 3d & @£ 0

Rozsah velikosti: Povrchova uUprava:
DN50 X DN25 az DN300 X DN250 Cervené lakovano, galvanizovano
(60.3 mm x 33.4 mm az 323,9 mm x 273 mm)

Material:

Schvaleni: e Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
FM, UL, PAVUS, CNBOP e Gasket: EPDM
Pracovni tlak: Pouziti:
AZ 34 bar (500 psi) Vodni protipozarni systémy
(v zavislosti na velikosti a schvaleni)
Instalace:
Provozni teplota okoli: Viz ,Montazni navod“
-34 °C az 110 °C(-29.2 °F az 230 °F)
Udrzba:

Vizualni kontrola

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mize byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. VSechna
prava vyhrazena.
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OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Velikost Max. Velikost Velikost | Priblizna Objednaci ¢islo
Hlavni T odboéné | pracovni | otvoru | érou.bu/ hm?tr}ost
S i tlak matice (kazdy kus)

. X - . PSI . kg Cervené lakovano » Galvanizovano
60,3 x | 33,7 500 38 37 134 | 70 | 62 M12X65 | 0,81 M-3J-060033P M-3J-060033G
60,3 X | 42,4 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 0,92 M-3J-060042P M-3J-060042G
60,3 X | 48,3 500 44,5 37 134 | 77 65 M12X65 0,98 M-3J-060048P M-3J-060048G
76,1 x | 33,4 500 38 45 151 | 68 66 M12 X75 | 1,17 M-3J-076033P M-3J-076033G
76,1 x | 42,4 500 44,5 45 151 | 76 68 M12X75 | 1,27 M-3J-076042P M-3J-076042G
76,1 x | 48,3 500 51 45 151 | 83 69 M12X75 | 1,33 M-3J-076048P M-3J-076048G
88,9 x | 33,4 500 38 52 161 | 68 |72 M12X75 | 1,25 M-3J-089033P M-3J-089033G
88,9 X | 42,4 500 44,5 52 161 | 75 74 M12X75 | 1,36 M-3J-089042P M-3J-089042G
88,9 X | 48,3 500 51 52 161 | 82 75 M12X75 | 1,43 M-3J-089048P M-3J-089048G
88,9 x | 60,3 500 64 52 161 | 95 79 M12X75 | 1,56 M-3J-089060P M-3J-089060G
14,3 x | 33,4 500 38 65 188 | 69 87 M12X75 | 1,45 M-3J-114033P M-3J-114033G
114,3 X | 42,4 500 445 65 188 | 75 89 M12X75 1,58 M-3J-114042P M-3J-114042G
14,3 x | 48,3 500 51 65 188 | 83 | 89 M12X75 | 1,67 M-3J-114048P M-3J-114048G
114,3 x | 60,3 500 64 65 188 | 95 93 M12X75 | 1,86 M-3J-114060P M-3J-114060G
114,3 X | 76,1 500 70 65 188 | 101 | 97 M12X75 2,05 M-3J-114076P M-3J-114076G
114,3 x | 88,9 500 89 65 188 | 122 | 100 | M12X75 2,31 M-3J-114089P M-3J-114089P
139,7 x | 33,4 500 38 78 232 | 68 | 100 | M16X85 | 2,08 M-3J-139033P M-3J-139033G
139,7 x | 42,4 500 44,5 78 232 | 75 103 | M16X85 2,23 M-3J-139042P M-3J-139042G
139,7 x | 48,3 500 51 78 232 | 81 103 | M16X85 | 2,31 M-3J-139048P M-3J-139048G
139,7 x | 60,3 500 64 78 232 | 95 107 | M16X85 2,53 M-3J-139060P M-3J-139060G
139,7 X | 76,1 500 70 78 232 | 103 | 110 M16X85 2,86 M-3J-139076P M-3J-139076G
139,7 X | 88,9 500 89 78 232 | 120 | 114 M16X85 3,10 M-3J-139089P M-3J-139089G
168,3 x | 33,4 500 38 97 126 | 116 | 260 | M16X85 | 2,34 M-3J-168033P M-3J-168033G
168,3 X | 42,4 500 44,5 97 126 | 118 | 260 | M16X85 2,51 M-3J-168042P M-3J-168042G
168,3 x | 48,3 500 51 97 126 | 119 | 260 | M16X85 | 2,58 M-3J-168048P M-3J-168048G
168,3 x | 60,3 500 64 97 126 | 122 | 260 | M16X85 2,85 M-3J-168060P M-3J-168060G
168,3 X | 76,1 500 70 97 126 | 124 | 260 | M16X85 & M-3J-168076P M-3J-168076G
168,3 X | 88,9 500 89 97 126 | 129 | 260 | M16X85 3,44 M-3J-168089P M-3J-168089G
168,3 x | 14,3 500 14 97 128 -- 260 | M16X85 - M-3J-168114P M-3J-168114G
219,1 x | 33,4 500 38 123 154 | 142 | 328 | M20X115 | 3,82 M-3J-219033P M-3J-219033G
2191 X | 42,4 500 44,5 123 154 | 144 | 328 | M20X115 | 4,02 M-3J-219042P M-3J-219042G
2191 X | 48,3 500 51 123 154 | 145 | 328 | M20X115 | 4,16 M-3J-219048P M-3J-219048G
219,1 X | 60,3 500 64 123 154 | 148 | 328 | M20X115 | 4,47 M-3J-219060P M-3J-219060G
219,1 X | 76,1 500 70 123 154 | 152 | 328 | M20X115 | 4,78 M-3J-219076P M-3J-219076G
219,1 x | 88,9 500 89 123 154 | 155 | 328 | M20X115 | 5,13 M-3J-219089P M-3J-219089G
219,1 x | 14,3 500 114 123 154 - 328 | M20X115 - M-3J-219114P M-3J-219114G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Zkontrolujte konec potrubi, zda ma
spravné rozmeéry drazky, a ujistéte
se, ze je zbaveny vrypU a vystupkd,
které by mohly zabranit spravné-
mu utésnéni.

4. Zarovnani

Po zarovnani obou koncl potrubi
pretahnéte tésnéni do spravné
polohy tak, aby bylo vycentrovano
mezi drazkami na kazdé trubce.
Tésnéni by nemélo zasahovat do
drazky zadné z trubek.

7. Dokon¢ena montaz
pevné spojky

U pevné spojky udrzujte rovno-
meérné mezery mezi styénymi
plochami $roubd. Tésnéni nesmi
byt viditelna.

=

2. Namazani tésnéni

Zkontrolujte tésnéni, zda je
vhodné pro zamysSlené pouziti.
Naneste tenkou vrstvu maziva

na vnéjsi stranu a tésnici okraje
tésnéni.

-

5. Instalace objimky

Odstrante jeden Sroub s matici
a druhou matici povolte. Umis-
téte jednu polovinu objimky
prfes tésnéni tak, aby jeji zuby
zapadly do drazek potrubi.
Poté ptiklopte druhou polovinu
objimky pres tésnéni a zarov-
nejte ji s drazkami na obou
trubkach. Znovu vlozte Sroub
a spojte obé poloviny objimky.

3. Instalace tésnéni

Nasunte tésnéni na jednu trubku
tak, aby okraj tésnéni neprecni-
val ptes jeji konec.

6. Dotahnéte matice

Nejprve rucné dotahnéte matice a
ujistéte se, Ze Sroub s ovalnym
krkem zcela zapada do otvoru.
Poté matice stfidavé a rovhomérné
pevné dotahnéte na predepsany
utahovaci moment pomoci klice.

PRO DOSAZENi SPECIFIKOVANEHO VYKONU JE NUTNE SPRAVNE DOTAZENI
SROUBU NA PREDEPSANY UTAHOVACI MOMENT.

e PRILISNE DOTAZENi SROUBU MUZE zPUSOBIT POSKOZENi SROUBU A/NEBO

ODLITKU, COZ MUZE VEST K ODDELEN{ POTRUBNIHO SPOJE
NEDOSTATECNE DOTAZENi SROUBU MUZE VEST KE SNIiZENE SCHOPNOSTI
UDRZET TLAK, NIZSi ODOLNOSTI VUCI OHYBOVYM SILAM, UNIKOM SPOJE A
ODDELEN{ POTRUBNIHO SPOJE. ODDELENi SPOJE MUZE ZPUSOBIT ZNACNE
MAJETKOVE SKODY A VAZNA ZRANENI.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. VSechna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenéni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkugebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mize byt zménén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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MECHANICKY T-KUS PRO
SPRINKLERY U-BOLT 3L
<a>

N\
%l

PAVUS

C@U S

APPROVED LSTED

Zo=
X~

CxROP-PIB

|

Rozsah velikosti:
DN50 X DN25 az DN300 X DN250

Srouby a matice:

Tepelné zpracované a elektrogalvanizované sSrouby
s ovalnym krkem a zesilenymi Sestihrannymi maticemi.
Hlavy $roubl spliiuji mechanické a chemické poZzadavky
ASTM A-449 a mechanické pozadavky ASTM A-183.

(60.3 mm x 33.4 mm az 323,9 mm x 273 mm)

Schvaleni:

FM, UL, PAVUS, CNBOP

Pracovni tlak:
AZ 24 bar (350 psi)
(v zavislosti na velikosti a schvaleni)

Provozni teplota okoli:
-34 °C aZ 110 °C (-29.2 °F aZ 230 °F)

Material:

e Tvarna litina (ASTM A536, tfida 65-45-12)
e Gasket: EPDM

OBJEDNACI CiSLOS & ROZMERY

Povrchova Uprava:
Cervené lakovano, galvanizovano

Pouziti:

Vodni protipozarni systémy

Instalace:
Viz ,Montazni navod*

Udrzba:
Vizualni kontrola

Velikost Max. Velikost Rozmeéry Velikost Pfiblizna Objednaci ¢islo

Hlavni [ odboéne { pracovni | otvoru = T i érou'bu/ hmtv)tr?ost

] ] tlak matice (kazdy kus)

mm - mm . PSI . kg Cervené lakovano | Galvanizovano
42,4 x | 21,3 350 30,5 88 57 |46 |28 M10X68X38 | 0,32 M-3L-042021P M-3L-042021G
42,4 X | 26,9 350 30,5 88 57 46 30 M10X68X38 | 0,34 M-3L-042027P M-3L-042027G
42,4 x | 33,4 350 30,5 88 57 | 52 34 M10X68X38 | 0,40 M-3L-042033P M-3L-042033G
48.3 x | 21,3 350 30,5 88 57 45 31 M10X68X38 | 0,32 M-3L-048021P M-3L-048021G
48,3 x | 26,9 350 30,5 88 57 |48 |33 M10X68X38 | 0,34 M-3L-048027P M-3L-048027G
48,4 x | 33,4 350 30,5 88 57 55 37 M10X68X38 | 0,40 M-3L-048033P M-3L-048033G
60,3 x | 21,3 350 30,5 94 57 51 37 M10X74X47 | 0,33 M-3L-060021P M-3L-060021G
60,3 x | 26,9 350 30,5 94 57 |54 |39 M10X68X38 | 0,35 M-3L-060027P M-3L-060027G
60,3 x | 33,4 350 30,5 94 57 61 43 M10X74X47 | 0,41 M-3L-060033P M-3L-060033G
76,1 x | 21,3 350 30,5 108 57 59 45 M10X89X57 | 0,33 M-3L-076021P M-3L-076021G
76,1 x | 26,9 350 30,5 108 57 |62 |47 M10X89X57 | 0,35 M-3L-076027P M-3L-060027G
76,1 x | 33,4 350 30,5 108 57 69 51 M10X89X57 | 0,41 M-3L-076033P M-3L-060033G

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mize byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.
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POKYNY K INSTALACI

1. Pfiprava potrubi

Ocistéte tésnici plochu tésnéni
v rozsahu 16 mm od otvoru
a vizualné zkontrolujte povrch
tésnéni na vady, které by mohly
zabranit spravnému utésnéni.
Nevrtajte otvor na svaroveé linii.

4, Zarovnani

Attach the U-bolt from the
other side and tighten the
nuts finger-tight.

PRO DOSAZENIi SPECIFIKOVANEHO VYKONU JE NUTNE SPRAVNE DOTAZENi SROUBU NA
PREDEPSANY UTAHOVACi MOMENT.

*  PRILISNE DOTAZENi SROUBU MUZE ZPUSOBIT POSKOZENi SROUBU A/NEBO ODLITKU, COZ
MUZE VEST K ODDELENi POTRUBNIHO SPOJE
NEDOSTATECNE DOTAZENiI SROUBU MUZE VEST KE SNiZENE SCHOPNOSTI UDRZET TLAK,
NIZSi oDOLNOSTI VUCI OHYBOVYM SILAM, UNIKUM SPOJE A ODDELENi POTRUBNiHO
SPOJE. ODDELENi SPOJE MUZE ZPUSOBIT ZNACNE MAJETKOVE SKODY A VAZNA ZRANENI.

2. Odstrarite otiepy 3. Instalace tésnéni

Pokud se na otvoru potrubi Vlozte tésnéni spravné do
nachazeji otfepy nebo tfisky, odboc¢né objimky. Zarovnejte
odstrante je pred montazi, odboc¢nou objimku nad otvor
aby bylo chranéno tésnéni potrubi tak, aby lokaliza¢ni
a zabranilo se Uniku. limec zapadl do otvoru potrubi.

6. Dotahnéte matice 7. Montaz dokoncena

Matice stfidavé a rovhomérné Mezi horni a dolni ¢asti objimky
dotahnéte na predepsany by mély byt rovhomeérné mezery
utahovaci moment. na obou stranach.

Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouzi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referenc¢ni zdroj slouzi tiplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace miZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna

prava vyhrazena.
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Tento dokument obsahuje pouze zakladni informace o produktu. V§echna data, obrazky a vykresy slouZi pouze pro orientaci a nejsou pravné zavazné. Za zavazny referencni zdroj slouzi uplna
technicka dokumentace vyrobce. Certifikaty, zkuSebni protokoly a schvéaleni mohou byt vydany pod nazvem OEM. Obsah této publikace mizZe byt zmé&nén bez pfedchoziho upozornéni. Véechna
prava vyhrazena.









m Mercatura-GS Hungary Kft — 2161 Csomad, Verebeshegy str 11.
EU VATnumber: HU26760209 — Company number: 13-09-218604



